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AL Smliouva o dilo

uzaviena mezi smluvnimi stranami podle zékona &. 89/2012 Sb. obéanského zakoniku

. Smiluvnistrany

Objednatel:  Statutarni mésto Brno, méstska Cast Brno-stred
bez zapisu v obchodnim rejstfiku
IC: 44992785
DIC: CZ44992785

Zastoupeny Martinem Landou, starostou meéstske Casti Brno-stred

( dale jen objednatel )

Zhotovitel : mmcité 1 a.s., &.p. 519, 687 12 Bilovice
zapsany v obchodnim rejstiiku vedeném u KS v Brné, oddil B, viozka 4523
IC: 27670864, DIC: CZ27670864
Bankovni spojeni:
Zastoupeny Ing. Alesem Bakosem, pfedseaou picusiavenstva

(dale jen zhotovitel)

Il. Pfedmét plnéni

1. Predmétem pln&ni této smlouvy je dodavka a montaz mobiliafe, jehoZ autory jsou Mgr. A. Radek
Hegmon a Mgr. A. David Karasek, dle specifikace v pfiloze &. 1. Smluvni strany konstatuji, Ze jsou
platci dané z pfidané hodnoty a Zze predmét dila spada mezi stavebni prace, které podle sdéleni
Ceského statistického Gfadu o zavedeni Klasifikace produkce (CZ-CPA) uvefejnéného ve Sbirce
zakon( odpovidajici &iselné klasifikace produkce CZ-CPA 41 -43 platnému od 1.1.2008.

2. Zhotovitel se touto smlouvou zavazuje na svij naklad a nebezpeéi pro objednatele provést dilo
specifikované v odst.1 tohoto &lanku a objednatel se zavazuje dilo prevzit a zaplatit cenu, to vse
v souladu s touto smlouvou.

lil. Terminy a misto plnéni

1. Zhotovitel se zavazuje provést dilo ve specifikaci dle pfilohy €. 1 této smlouvy do 6 tydnt od podpisu
smlouvy ob&ma smluvnimi stranami. Termin zhotoveni spodnich staveb a nasledna montaz bude
upfesnéna objednatelem minimalné 10 dni pfed zatatkem praci.

2. Mistem provedeni dila je Brno, tzv. pfednadrazni prostor, s tim, Zze vtomto misté je objednatel
povinen dilo od zhotovitele prevzit.

3. Objednatel se zavazuje, ze misto provedeni dila bude prosto jakychkoliv faktickych a pravnich var'
které by branily fadnému provedeni a naslednému uzivani dila.



IV. Cena dodavky dila

Cena za kompletni dodavku dila dle &lanku Il. této smiouvy je dohodnuta v celkové vysi: 909 484,--
K&, slovy: devét set devét tisic Ctyfi sta osmdesat &tyfi korun &eskych, bez DPH, dle prilohy €. 1,
ktera je nedilnou soucasti této smlouvy.

Pripadné viceprace, jez se vyskytnou v pribéhu realizace dila budou dohodnuty smluvnimi stranami
dodate¢n& formou dodatku k této smlouvé (pfipadné zapisem do stavebniho nebo montazniho
deniku) a to véetné ceny vicepraci.

O uhradé pripadnych poplatkli spojenych s pfipravou a realizaci dila, jez nejsou v dobé uzavirani
smlouvy znamy, budou strany jednat dodateéné. Dohodnuta cena je pevna a lze ji ménit pouze po
vzajemné dohodé smiuvnich stran, a to pouze pisemnou formou, ktera se stane nedilnou soucasti
teto smlouvy.

V. Fakturace dila

Objednatel se zavazuje uhradit zhotoviteli cenu za provedené dilo na zakladé faktury, ktera bude
vystavena po dokonéeni a predani dila objednateli se splatnosti 21 dnli ode dne jejiho vystaven.
Zhotovitel je opréavnén vystavit fakturu dle véty pfedchozi také v pfipadé, kdy dilo bude fadné
dokonéeno a pfipraveno k piedani objednateli a objednatel bude v prodleni s pievzetim dila.

Objednatel se se zhotovitelem dohodnul, Ze na Zadost objednatele zhotovitel vystavi zalohovou
fakturu na celkovou cenu dodavky dila dle ¢lanku IV. odst. 1 této smiouvy jesté pred jeho
dokoné&enim a predanim objednateli, a to se splatnosti 7 kalendarnich dnd ode dne jejiho vystaveni.
Nasledné po dokoné&eni a pfedani dila objednateli vystavi zhotovitel fakturu koneénou (vytctovant).

V pfipadé, Ze pifedmét dila spada mezi stavebni prace, které podle sdéleni Ceského statistického
tfadu o zavedeni Klasifikace produkce (CZ-CPA) uvefejnéného ve Sbirce zékonl odpovidajici
¢iselnému kodu klasifikace produkce CZ-CPA 41-43 platnému od 1.1.2008, je zhotovitel povinen
vystavit dafiovy doklad v souladu s §92a odst. 2 a § 92e zékona 235/2004 Sb. o DPH, v platném
znéni, tj. v rezimu pfeneseni dafiové povinnosti. Zhotovitel poskytujici tuzemske zdanitelné pinéni
jinému platci — objednateli, neuplatni dari na vystupu a vystavi dafiovy doklad se vsemi nalezitostmi
kromé& vyse dané a uvede na ném, Ze vysi dané je povinen doplnit a pfiznat platce, pro kterého je
plnéni uskuteénéno.

Ptijemce plnéni — objednatel, je povinen po obdrZeni dafiového dokladu doplnit na obdrzeném
dokladu vySi dané a pfiznat ji.

V ptipadé koneéného dodani vyrobki bez montazi bude DPH G&tovano dle platného zakona Cislo
235/2004 Sb. o DPH. Pritkaznym dokladem o pfedmétu pinéni bude oboustranné potvrzeny
pfedavaci protokol, kde bude jasné uvedeny pfedmét a rozsah plneni.

V ptipad&, Ze si objednatel nepfebere zboZi do 7 dnli od potvrzeného terminu dodavky, svola
zhotovitel dilenskou piejimku zbozi. Pokud se dilenské prejimky objednatel nezucastni, povazuje se
dilo za pfedané a zhotovitel je opravnén vystavit na objednatele fakturu za provedeni dila dle této
smlouvy, a to v piné vysi.

VI. Smluvni pokuty

Nesplnéni terminu dodavky zhotovitelem ma za nasledek pokutu ve vysi 200,- K& za kazdy den
prodleni.

Nezaplati - li objednatel zhotoviteli zalohy nebo koneénou fakturu v dohodnutych terminech
splatnosti, zavazuje se zaplatit zhotoviteli smluvni pokutu ve vysi 200,- KE za kazdy den prodleni az
do zaplaceni.

Je-li zhotovitel &i objednatel dle této smlouvy povinen poskytovat soucinnost druhé smluvni strané a
dojde - li k prodieni s poskytovanim této soudinnosti na kterékoliv strané, ma toto prodleni za
nasledek pokutu ve vysi 200,- K& za kazdou soucinnost a den, kterou se smluvni strana, ktera je
s poskytovanim souginnosti v prodleni, zavazuje druhé smluvni strané uhradit.



VIl. Odpovédnost za vady — zaruka

Zhotovitel poskytuje zaruku na zachovani mechanickych a funkénich vilastnosti dila v delce 36
mésicti ode dne dokonéeni dila a jeho predani objednateli za pfedpokladu dodrzovéani navodu na
udrzbu, ktery tvofi pfilohu €.2 a je nedilnou soucasti této smlouvy. Poskytnuta zaruka se nevztahuje
na vady zplisobené:

- mechanickym poskozenim,
- nakladanim s dilem v rozporu s pokyny/navodem zhotovitele,
- vnéj8i udalosti, vandalismem a Zivelnymi pohromami.

Drobné vady & nedodélky uvedené v zapisu o pfedani a prevzeti a nebranici uvedeni do provozu
dila, odstrani zhotovitel ve IhGtach uvedenych v zapise o pfedani a prevzeti. Drobné vady Ci
nedodélky, které nebrani uvedeni dila do provozu, nejsou divodem k odmitnuti pfevzeti dila
objednatelem a diivodem k odloZeni fakturace ceny dila.

Pokud se na dile vyskytnou zavady po pfedani dila, ale v zaruéni dobé&, bude tyto zavady reklamovat
objednatel pisemné ihned po zjisténi a zhotovitel se k témto reklamacim vyjadfi do deseti dnd.
V piipadé, Ze zavady vznikly vinou zhotovitele, odstrani je v 15ti denni Ihité na viastni naklady.
V piipad&, Ze zhotovitel prokadZe neopravnénost reklamace, budou prokazatelné naklady
prelictovany objednateli.

Pokud by doslo k odmitnuti odpovédnosti za dodate¢né zjisténé vady zhotovitelem, budou smluvni
strany fesit tento rozpor pfedevdim jednanim statutarnich zastupci.

Odstranéni vad &i nedodé&lki si smluvni strany vzajemné potvrdi.

VIIl. Soucinnost stran

Objednatel je povinen zajistit stavebni pfipravenost mista provedeni dila v souladu s ¢L.II. odst.3 této
smlouvy. Termin provedeni dila se automaticky prodluZzuje o dobu prodleni objednatele se
zajisténim stavebni pfipravenosti mista provedeni dila.

Pokud by objednatel v prilb&hu realizace pozadal o zménu realizace dila, pfipadné prace pozastavil
na uréitou dobu, ma zhotovitel pravo sjednat nové podminky této smlouvy, tj. zejména Ihity plnéni a
cenu praci, pfip. od smlouvy odstoupit s tim, Ze budou zhotoviteli uhrazeny vynaloZené naklady.

Datum pfedani a prevzeti oznami zhotovitel pisemné nebo e-mailem objednateli nejméné pét dni
predem, za pisemnou formu sdéleni je povaZovana i faxova zprava.

IX. Zvlastni a zavérecna ujednani
Zastupce objednatele ma kdykoliv pravo pfistupu na stavbu za pfitomnosti zastupcl zhotovitele.

Nebezpeéi $kody na dile prechazi na objednatele okamzikem prevzeti dila eventualné dnem, kdy mél
dilo dle této smlouvy pfevzit a svou povinnost nesplnil.

Do doby pfedani a pievzeti dila nese odpovédnost za dilo i nezabudovany material zhotovitel.

O predani a prevzeti dila bude sepsan samostatny pfedavaci protokol podepsany zéstupci obou
smiuvnich stran.

V ramci této smlouvy jsou uréeni stranami tito zastupci k jednant:

a) ve vécech smiuvnich za zhotovitele: Ing. Ale$ Bako$, pfedseda predstavenstva
b) ve v&cech technickych za zhotovitele: Bc. Martin Stépanik, sales manager

c) ve vécech smluvnich za objednatele: Martin Landa, starosta méstske ¢asti

d) ve vécech technickych za objednatele Magr. Zbynék Hrnéif, vedouci OZP

Objednatel bere na v&domi, Ze prvky mobilidfe dle této smlouvy jsou registrovany jako primyslové
vzory a podléhaji ochrané podle pfislusnych ustanoveni zakona o ochrané priimyslovych vzord a
autorského zakona. Objednatel je opravnén uzit prvky mobiliafe dle této smlouvy pouze za celem
uvedenym v této smlouvé tj. za tu¢elem jejich umisténi v souladu s projektovou dokumentaci dle této
smlouvy.
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Smilouva nabude platnosti podpisem obou smluvnich stran a Ize ji ménit pouze formou pisemnych
dodatkll podepsanych zéstupci obou smluvnich stran

Smlouva nabude Gé&innosti druhym dnem po nabyti jeji platnosti.

Zanik smlouvy mize prob&hnout pouze spinénim dila nebo dohodou smluvnich stran spojenou s
dohodou o vyporadani vzajemnych zavazka.

Od smlouvy Ize odstoupit pouze, doslo-li k zavaznému porudeni smlouvy, coZ musi druhé straneé
smluvni strana pisemné& oznamit nejpozdéji do deseti dnli od vzniku podstatného poruseni smiouvy.
Za podstatné poruseni smlouvy se povazuje bud prodleni v zahajeni nebo postupu praci delSim nez
30 dnl nebo nedodrzeni dohodnutych platebnich podminek ze strany objednatele.

V$echny vysledky dugevni &innosti zhotovitele, vzniklé pfi zhotovovani pfedmétu dila dle Clanku II.
této smlouvy (technicka feseni, technologické postupy, patenty a uzitné ¢i primyslové vzory) jsou a
dale ziistavaji vyhradnim majetkem zhotovitele a objednatel nemé pravo s nimi jakymkoliv zplsobem
nakladat nebo je vyuzivat bez pfedchoziho souhlasu zhotovitele, a to i po skonceni Ucinnosti této
smlouvy.

Smluvni strany se dohodly, Ze objednatel podle této smlouvy, a tim i pfipadny odbératel objednatele,
nabyva vlastnické pravo k dilu dle této smlouvy az tplnym zaplacenim ceny za dilo dle této smlouvy
ze strany objednatele zhotoviteli. Az do dne UpIného zaplaceni ceny dila zistava dilo ve vyluéném
vlastnictvi zhotovitele.

V pfipadé, Ze objednatel nesplni svoji povinnost zaplatit cenu fadné a vcas, ma zhotovitel pravo na
odstoupeni od této smlouvy a ma pravo pozadovat vraceni dila, pficemz objednatel je povinen dilo
zhotoviteli bez zbyte&ného odkladu vydat, resp. zabezpecit jeho vydani treti osobou, ktera ho ma na
zékladé smlouvy s objednatelem v drZeni.

Smluvni strany se dohodly, Ze v pfipadé, kdy objednatel dilo dle této smlouvy dodava tieti osobg, je
objednatel povinen pisemné oznamit tieti osobé&, které dilo dodava, existenci vyhrady vlastnického
prava zhotovitele k dilu a zavazuje se této tfeti osobé oznamit, ze vlastnické pravo kdilu na
objednatele prejde aZ Uplnym zaplacenim ceny dila a zhotovitel je opravnén Zadat vydani dila v
pripadé nesplnéni povinnosti objednatele zaplatit fadné a véas cenu dila. Smiuvni strany se dohodly,
Ze skuteénost podle predchazejici véty je opravnény oznamit pfipadné tfeti osobé i zhotovitel.

Smlouva je vyhotovena v $esti vytiscich, z nichz objednatel obdrzi 4 a zhotovitel 2 vyhotoveni.

Nedilnou soucasti této smlouvy je pfiloha &. 1, €. 2.

X. Cestné prohlaseni

Zhotovitel podpisem této smlouvy o dilo prohladuje, Ze ma vyrovnané zavazky vici statutarnimu
méstu Brnu, méstskym &astem statutarniho mésta Brna, organizacim zfizenym statutarnim méstem
Brnem nebo nékterou z jeho méstskych &asti véetné téch organizaci, ve kterych ma statutarni meésto
Brno nebo n&ktera z jeho méstskych &asti podil.

XI. Dolozka uverejnéni, informaéni dolozka

Smiuvni strany berou na v&domi, Ze tato smlouva, véetné& jejich pfipadnych zmén a dodatktl, bude
uvefejnéna podle zakona &. 340/2015 Sb., o zvlastnich podminkach Gcinnosti nékterych smiuy,
uvefejfiovani téchto smiuv a o registru smiuv (zakon o registru smluv) v registru smiuv, vyjma tdajd,
které pozivaji ochrany dle zvlastnich zakon(, zejména osobni a citlivé Gdaje a obchodni tajemstvi.

Smluvni strany berou na védomi a souhlasi s tim, Ze tato smlouva, v€etné jejich pfipadnych zmen,
bude zvefejnéna na zakladé zakona ¢. 106/1999 Sb., o svobodném pfistupu k informacim, ve zneni
pozdéjsich predpist, vyjma informaci uvedenych v § 7 - § 11 zakona. Veskeré udaje, které pozivaji
ochrany dle zvl&stnich zakonl, zejména osobni acitlivé udaje, obchodni tajemstvi, aj. budou
anonymizovany.



XIl. DoloZka schvaleni
podle ustanoveni § 41 zakona €. 128/2000 Sb., o obcich (obecni zfizeni)

1. Uzavieni této smlouvy schvalila RMC BS usnesenim & RMC/2016/103/49 na svém 103. zasedani

konaném dne 07.11.2016.
V Bilovicich dne:

m‘l'ncité‘l B.
Bilovice 519

487 12 Bilovice
I€ 27670864
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Zhotovitel : Ing. Ale§ Bakos
predseda predstavenstva

Objednatel : Martin Landa
starosta MC Brno-stied



Priloha &. 1 ke smlouvé o dilo
Obé& smiuvni strany se dohodly na této specifikaci :

Misto Brmo- prednadraii
Datum: 12.8.2016

Nabidka £: 0160334
Zpracoval: Stépanik M.
Realizace: 9-10_2016

Typ Vyrobek vt-r. fada Papis Cena  Potet Celkem
|
lavitka na centrélni noze, s opéradlem, délka i
660mm, nerezova konstrukce spojendss !
.LDS252n Parkova lavitka DIVA SOLO nerezovym rostem 21141K¢e 16 338256 KE%
: Monta 1150KE 16 18400 KE|
Spodni stavby 1450KE 16 23200 K|
Tvp  Vyrobek Vyr. fada  Popis Cena  Potet Celkem
lavitka na centralni noze, s opéradlem, délka }=
i 1254mm, nerezova konstrukce spojend s f
‘LDS251atp Parkové lavicka DIVA SOLO nerezovym roitem 29908 KE 16 478528 Kt‘:i
MontaZ 1150 KE 16 18400 Ke
Spodni stavby 1450Ke 16 23200 KE!
GEKRIZSAMM e S 520128 K¢|
o | T —elleceatclt S8 R
MobiliaF celkem 816784 KE
Montaz celkem 36 BOO KE
Spodni stavba celkem 46400 K&
Suma 899 984 KE
8
vzddlenostkm 110
Doprava vyée uvedeného mnoZstvi mobilidfe na misto 3900 KE
Doprava montaZni Eety (1x) 2800KE
Doprava montaini Eety v predstihu pro zhotovenl spodnich staveb (1x) 2800 K&
Celkem s dopravou bez DPH 909 484 K&

Vzhledem k tomu, 7e nezndme harmaonogram praci je kalkulovina doprava montédini Zety na 1ETAPU. Pokud dojde k vice vyjezdim na

zdkiad& vjzvy objednatele, bude Uftovana tastka 2800,- KE za kaZdy dalsi vyjezd.

V Brné dne: 23 -11- 10% V Bilovicich dne:  #&- 77 7 74
-g!,lﬂi_!.é_l_a‘.s.
a I [}
f{% DIC??. z,‘,‘;-_j,\.{
oy {f,f e
bjednatel : Martin Landa \% Zhotovitel : Ing. Aleé Bakos$
\




Piiloha &. 2 ke smlouveé o dilo

DI C227670
obched@mmicite e
mmcite.com

Popis materidlu, jejich kontrola, udrzba a postupy
drobnych oprav

KONSTRUKCNI OCEL

Ocelové dily jsou vyrobeny ze svofitelné nelegované konstrukéni oceli se zorufenou chemickou éistotou, se
zarufenou minimélni pevnosti v tahu, mezl kluzu a tainosti. Ocelové konstrukce vyrdbime z oceli 5235IR.
Standardni povrchové a protikorozni ochrana nasich ocelovych dilil je p o vypdlen( poly é praskové

« teplota povrchu mobilidfe nesmi byt niZsi neZ 3°C nad rosnym bodem
Postup opravy povrchové protikorozni ochrany:
1. mechanicky ofistit poikozené misto, povrch musi byt &isty a suchy
2. odmastit povrch technickym lihem &i benzinem
3, smirkovym papirem P120 zdrsnit okoli povrchu
4. nanést zinkavou barvu s vysoky obsahemn zinku - min, 96%
5. po zaschnuti barvy smirkowym papirem P280 odstranit pfetoky a jemné zdrsnit povrch
6. nanést prakovou barvu rozmichanou Fedidlem - dle technickych listl wrobce barvy

Upozornéni:
Po lokdlni opravé se odstin laku mudze lifit od pivodniho odstinu - k jejich sladéni dojde po
pfiblifné 12 mésicich.

KOROZIVZDORNA OCEL

Tato kategorie vysokolegovanych oceli se mimo jiné vyznaéuje i zvySenou odolnosti vici iférické koroli.

bnrvy {komaxitovdni). Kombinace réchra dvou technologil vykazuje synergicky efekt pro ndsobné delsi i
i, dlouhodobou chemickou piil , mechanickou pruinost o odoinest laku viéi klimatickym viivim, nei
Pro zinkovan/ poufivéme dle tvaru, velikosti a funkce dilu férové technol - nebo
galvanické zinkovénl, katoforézu, pfipadné galvanické zinkovéni. U dili s povrchovou odlranuu pmvudrme vizualni
kontrolu a test adheze v souladu s SN EN ISO 2409.
Nékteré dily jsou z estetickych nebo praktickych divodd pouze zinkovdny:
o stfechy pristfeki EDGE, zdkladové &dsti miizi ARBOTTURA a SINUS, stojany na kola BIKEPARK
nebo EDGETYRE, laviéky WOODY, VERA, VERA SOLO, INTERVERA, RIVAGE, nohy koie NANUK
= viechny vnitfni nadoby ko3i), popelnikd a nddob na rostliny.
U wyrobkd, které zlistdvaji v Zirovém zinku ponorem, nezaruéujeme zcela hladky povrch wrobku. Na
wyrobeich jsou misty drobné nilitky, vystouplé svary. Viivem pouditjch rozdilnych ocelowych materidli
je na wjrobku rizna barevnost. Viechny tyto odchylky, které vznikajl pfi procesu zinkovdni, jsou v
souladu s platnymi normami €SN EN 1SO 14713-3 pro Zdrové zinkovdni ponorem.
KONTROLA
Pravidla pro pravidelnou kontrolu a obecné zasady Gdriby jsou stanoveny v Piiloze 1.
UDRZBA
Koroze milie nastat pouze v pfipad#, je-li povrch ocelové konstrukce mechanicky polkozen.
Naruteni povrchu miZe zplsobit poskozeni protikerozni ochrany. Pokud provozovatel objevi pri
pravidelné kontrole pogkozeni povrchové protikaroznf ochrany, pfipadné jiZ podinajicl korozi, musf
objednat servisni opravu u vjrabce nebo ji neprodlené opravit die niie uvedeného postupu.
Postup pro povinnou tdribu:
1. omyti povrchu wrebku horkou vodou s mydlem nebo slabym roztokem horké vody se

b

Covdnl P

sapondtem
2. kentrola upevnéni jednotlivého spoj fho materidlu, pfipadné jeho dotaZeni
3. kentrola povrchu ocelové konstrukee a pfipadné jejl lokdInl oprava
OPRAVA

Pfed opravou pratikorozni ochrany se musi posoudit tyto skute€nosti:
s rozsah poskozeni, zda radéji opravu pfenechat vyrebcl mobilidfe
= teplota okoli musi byt v rozmez( +5°C aZ +40°C
e relativni vihkost vzduchu nesmi byt vy33i ne 80%
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k jejich specifickému ch:midcemu slofeni se na vzduchu vytvafi na povrchu oceli tzv, posivni vrstva, kreﬂi
zabraiivje rezivénl. Odoldvaji ické korozi i v, gmyslové nvzdu{f ipadnim vodém a v piimé
koncentracich i minerdlnim a org ym kyseling é oceli nenisrapracenl:nf, Je
ddna pfedeviim mnoistvim a pomérem legujicich prvkd, z:;ména chromu @ niklu.

Standardné poufivéme korozivzdornou ocel AISI304 (DIN XSCrNi18 10), do oblast s vyisimi ndroky na odolnost viéi
agresivnéjiimu, napiiklad piimofskému prostedi aplikujeme AISI316 (DIN XSCriNiMo 17 12 2). Obé nerezové oceli
Jjsou velmi dobfe svafitelné a naéné houlevnoté i pii velmi nitkych teplotich. Povrch oceli je upraven
balotinovénim, kartdéovanim (brousenim) nebo ledténim.

| pres vynikajici vlastnosti nerezové oceli viii oxidaci a korozi nelze zabranit znecisténi a piipadnému
poskozenl povrehu pfirodnimi vlivy, jako Jsou napfiklad agresivni prostfedi, vysokd vihkost vzduchu a
prach, obsazeny ve vzduchu, Prach miiZe obsahovat malé Edstice kovi a rzi, které se uvolnily z jinych
predmétl a pfipadné se na povrchu mobiliéfe usadi a zplsobuji na ném rizné skvrny, zabarveni a
deformace. Je obwyklym jevem, e na povrchu se rovné usazuji mastnoty a dalil rizné necistoty.
viditelné jsou i stopy po dotyku rukou, napfiklad pfi manipulaci s wrobkem bez ochrannych rukavic
nebo pfi b&iném uiivini mobilidre.

KONTROLA
Pravidla pro pravidelnou kantrolu a obecné zdsady ddriby jsou stanoveny v Piiloze 1.
UDRZBA
Postup pro povinnou tdrbu:
1. mycl houbou omyt a ofistit povrch horkou vodou s mydlem nebo
a. slabym roztokem horké vody se sapondtem pro béiné cisténi
b. organickym rozpouitédlem pro odstranén otiskil prstd i stop od oleje a tukd
2. po pouit rozpougtédel umyt horkou vodou s mydlern a oplachnout povrch Eistou vodou
3.  wytfit do sucha
U brouseného nebo kartiZovaného povrchu je vhodné vést tahy rukou vidy ve sméru kresby
povrchu.
V 34dném pfipadé neni pripustné poufit na &isténi ocelovou drdténku & abrazivni prostfedky na
bazi plsku, které by mohly povrch nerezowych dilii poskrébat nebo odfit.
Postupy pro odstrangni otiski prsti nebo stop od olejir a tuka:
e myci houbou omyt horkou vedou s mydlem nebo organickym (lihowjm} rozpouitédlem
o  oplichnout istou vodou
e wytfit do sucha

sir. 1



Upozornéni:

Po dokonalém vyéisténi je povrch zbaven mastnoty a tim i jakékoliv ochrany, Je proto nezbytné po
kaidé ,Zistici kife” dostupnd mista nakonzervovat. Pro tento dkon doporuéujeme sprej na odetfen(
utlechtilé oceli (péna ve spreji). Takto ofetfeny a vyleitény povrch je potaien tenkym filmem na
bazi parafini, ktery jej dlouhodobé chrini a velmi dobfe odoldva otiskim prstd, mastnotdm i jinym
nedistotdm. Kaidé daldl éifténi pravidelné odetiovanych nerezowych prvki je podstatné rychlejsi a
jednoduisi. Doporufujeme aplikovat i na zcela novy wyrobek Jeité pfed zahdjenim udivani.

HLINIKOVE SLITINY

Hlinikové konstrukce jsou vyrobeny z jakosti, vhednych pro uifvdni v exteriérech - uchovdvaji bezvadny vzhled po
dlouhou dobu s jednoduchou a levnou tdribou, maji nizkou bmotnast. jsou velmi dobfe odolné viié&i korozi, mofské
vodé a tropickym podminkdm, s dobrou svaritelnosti, vyborr @ moinosti barveni na rordilné barevné
odstiny.

Pro nékteré prvky mobilidfe poulivéme odlitky, plechy nebo protlafované profily 2 hlinikovych slitin. V zdvisiosti na
pouiité technologii poufivame jakosti AlMg3, AlSi7ZMg0 3 pfipadné AlSi10MnMg. Pouliti hlinikovych odiitkt bez
povrchové ochrany (napfiklad prdskové barvy nebo dordni a b blé é. Standardné jsou

i} je zcela a
dily z hlinfkovych siitin otryskdny abrarivnim granuldtem, ktery vytvdii charakteristicky matny vzhled o 1omezuje
wytvdfenl koraze na povrchu.

Hlinik a jeho slitiny maji vedie malé hustoty (tzn. nizké hmotnesti — viéi oceli tietinové) i velmi vysokou odolnost vici
korozi a to pfedeviim v atmosférickych podminkdch. Pouze v kiimaticky nd‘m&éjﬂch prnsrredu’ch milfe zaéit povrch
hlinfkového odlitku oxidovat, tzn., fe na povrchu dochdzi k ner padent slitiny
v koroznim prostfed! obvykle neni vyrarné, vywdh se pcslmi vrstva, kterd brd'nl' dafﬂ korozi. Postupem Easu se cely
povrch odlitku sjednoti. Projev oxidace hiinfku zpidsobeny k ickymi viivy je dardnim jevern @ nenl uzndn joko
vada raklédajici Mkl'amaén! narnk, Pokud chce zdkn'zm‘k pripadné oxidaci piedejit, mife byt povrch Mrnfkwych

mmcitél, a.s.

5. po zaschnuti barvy smirkovym papirem P280 odstranit pretoky a jemné zdrsnit povrch
6. nanést pradkovou barvu rozmichanou fedidlem - dle technickych listl wjrabce barvy

Upozorngni:
Po lokdlni opravé se odstin laku mie lidit od pivodniho odstinu = k jejich sladéni dojde po priblizné
12 mésicich.

BETON SAMOZHUTNITELNY - SCC

Iny beton ma mechum:ké 1 i joko tradiinl beton. Jeho zdsadnimi vyhodami je vysokd
homogenito smési, dini obsah pérd, Ji & pevnost, vysokd kvalita povrchy a jeho vy$di Zivotnost. PFi
vyjrobé nevyiaduje vibrovéni & zhutfiovéni, &im¥ velmi tlepSuje pracovni prostfedi, mé pozitival viiv na zdravi @
berpeinost price.

Pro nafe SCCL é odlitky p smésisp i v tlaku 80MPa.
Z 5CC jsow vyrobeny bocnice lavicky FORMA a soki odpadkového kode MINIUM.

BETON VYSOKOPEVNOSTNI - HSC

Pro specificky v mobilidf poufivd i beton. Ten Je tvofen jemnou smési
kameniva, cementu, mikrosiliky, vody a dars.'cb sloiek. Na .rozdil od trodiénich betond vysokopevnostni smési
obsahujf polymerni vidkno, zvysujici ohybovou pevnost @ pevnost v tiaku. Dol$imi vyhodami téchto smési je vybornd
zatékavost, miniméini segregace, zvifend odolnost, hladky povrch s fddnym nebo minimdlnim vyskytem drobnych
bublin a &dsteénd ohebnost.

N&mi poufivany HSC beton dosahuje pevnost v tiaku minimdiné 100Mpa.

2Z vysokopevnostniho betonu je vyroben kos BETTER.

BETON ULTRA-VYSOKOPEVNOSTNI - UHPC

osetien poly im lakem. Nékteré dily mohou byt opatfeny
eloxovdnim - barva eloxavaného povrehu je tmavé Sedd.
Hlinfk nemé negativni viiv na fivé org y. Je snadno recy
&fuje Jivotni prostfedi neZ vyroba i lovych vyrobki.

Virobky, ve kterych jsou poulity odlitky nebu p é profily z hlinikovych slitin: odpadk
zahrorovaci sloupky ISAC, MIELON, BARD a DONAT a parkové lavicky MIELA, PORTIQOA A VLTAU.
KONTROLA

Pravidla pro pravidelnou kontrolu a obecné zdsady tdriby jsou stanoveny v Pfiloze 1.
UDRZBA
Postup pro povinnou udribu:

1. omytl povrchu horkau vodou s mydlem nebo slabym roztokem horké vady se sapondtem

2. kontrola upevnéni jednotlivého spojovaciho materiélu, pfipadné jeho dotaZenf

3. kontrola povrchu hlinkové konstrukce a pfipadné jeji lokdIni oprava
OPRAVA
Pfed opravau protikarozni ochrany se musi posoudit tyto skutecnosti:

e  rozsah poskozenl, 2da radéji opravu pfenechat vyrobci mobilidfe

o teplota okoli musi byt v rozmezl +5°C a +40°C

s relativni vihkost vzduchu nesmf byt vy3sf nez 80%

« teplota povrchu mobilidfe nesmi byt niZ3f neZ 3°C nad rosnym bodem
Postup opravy povrchové protikorozni ochrany:

1. mechanicky ofistit podkozené misto, povrch musi byt gisty 2 suchy

2. odmastit povrch technickym lihem &i benzinem

3. smirkovym papirem P120 zdrsnit okoli povrchu

4, nanést zinkovou barvu s vysaky absahem zinku - min. 96%

dkovym v

y a vyrobo slitin vyrozné méné

y ko MINIUM,
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Ultra- k beton {u}tra hmh performace concrete — UHPC) md obdobnou strukturu jako vysokopevnostni
beton se zlepSenymi i. Vsoufasné dobé se jednd o nejsofistikovanéjsi betonové smési.

Uplatiiuje se predeviim tam, kde je potfeba snitit hmotnost, odstranit vnitini ocelové vyztule nebo doséhnout vysil
Zivotnosti betonu v agresivnim prostiedi.

Pevnost v tlaku je vy33i neZ 150MPa, pevnost v tahu za ohybu je vy$si nef 15MPa.

Pro vjrabu lavitky CONSTRUQTA pouiivéme druh UHPC pod oznaéenim UTC® (ultro tensile concrete).

Upozornéni:

Povrch betonowych diliz je chranén bezbarvou, transparentni impregnac, kterd omezuje nasdkavost
vody & vlhkosti a usnadiiuje Gdribu. Kvalitu a stav impregnace |ze ovéfit zkouskou nasdkavosti vody
po povrch. Impregnace se musi obnovovat nadtérem kafdé 2 roky, pfi pofkozeni nebo pfi umistén(
v naroénéjsich pedminkdch & je potteba impregnaci obnovovat dle jejfho stavu.

Na povrchu jsou malé otvory po vzduchowych bublindch do velikosti 10mm, keré jsou v betanovych
smésich obsateny (cca 2%). Nejednd se o vadu a nejsou tim sniteny mechanicke vlastnosti.

GRANIT
Pro vjrobu nékterych lavickovych boénic poufivéme iulu, piirodni kémen, oznacovany joko granit.
Granit je hlubinnd vyvield horning, stejnomérné zrnitd. Mineralogickymi slofkamni jsou pfedeviim livec, kfemen,
slida @ amfibol. Granit vynikd svojl extrémni tvrdosti.
Granit je standordné poulit pro boénice lavicky FORMA.
KONTROLA BETONOVYCH NEBO KAMENNYCH DiLU
Pravidla pro pravidelnou kontrolu a obecné zdsady Gdriby jsou stanoveny v Pfiloze 1.

UDRZBA BETONOVYCH NEBO KAMENNYCH DiLU
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Postup pro povinnou udrzbu:
1. odistéte celou plochu od hrubé nedistoty (kaminky, bléto, prach)
2. omyjte povreh vodnim tlakovym agregdtem
3. odstrafite znefiSténi (oleje, mastnoty, barvy, rostlinné wkvéty, rzi, atd.) poufitim specidlnich
&isticich prostfedkd dle pokynd vyrobce
o Eisticl prostfedky musi byt neutrdini, vodou fediteiné, s nfzkym pH. Nevhodné jsou
prostfedky, obsahujlci kyseliny, které rozekirajl povrch a ndsledné vnikaji do struktury
materidlu.
4, oplichnéte cely dil &istou vodou
Pro zvy3eni lesku kamennych dild doporuéujeme specializovanou firmou nanést vrstvu pevného vosku.

SKLO

Na pfistfedcich je na stfesni krytinu a vertikdini vyplné poufito také sklo, Bocni respekrive mdm’ vypfn Jje z kaleného
bzzpemnﬂmho sklo.Stredni krytina mife byt tvofena dle specifikace zdkaznika z kaleného skla,
skla nebo bezped tho lepeného nekaleného sklo (dodévéme poure na
zakl'ndé pofodavkd mistni legisiativy).
Kvalita skel ]c garantovdna jejich vyrobci na zdkfndé certifikovanych tkousek, atestd, technickych a bezpetnostnich
listd. é vyplné jsou umistény do dinich profild pip. lchytd ocelové konstrukce, které jsou vyplnény
vhodnym !Eu‘rén.'m, aby nedoslo k dotyku mezi ocell a sklem, cof by mohio viivem okolnich klimatickjch podminek
nebo vi 310 (napr. r i skel) &i jinych pisobeni zapiiéinit deformaci skia.
KONTROLA

Pravidla pro pravidelnou kontrolu a obecné zdsady udriby jsou stanoveny v Piiloze 1.

Provozovatel je povinen pfi pravidelné kontrole zkontralovat uchyceni vEetné tésnéni a v pfipadé
ki doplnit éni dle pokyni dodavatele nebo objednat opravu pfimo u

Shlon s,

i R

dodavatele.
UDRZBA
Z diivodu usedénl prachu a riznych &dstic doporugujeme sklenéné vypiné 2x roéné umyt tradicnimi

mmcitél, a.s.

POLYKARBONAT (LEXAN)
Pro piistiesky s oblouk stfechou je poufh ¥ polykarbondt (PC). PC desky s jednostronnpm filtrem
proti UV zdfeni za}rm.yi meafadnou odolnost vadi :tdmuu vn‘wern klimatickych podminek. Tyto plostové desky
odstinu s dostateénou propustnosti svétla o drover poskytujicim
polostin pro uant( stoj!d osoby. Pc Jje vysoce prulny a ohebny a jeho svéteiné technické viastnosti jsou rovnéi no
vysoké urovai. Na t"ezanych strandch jsou desky ubvykle uiron:‘eny hlinlkovou liftou s U-profilem, vyplnénou
plny polykorb

silikonem. Ve specifickych pfip pi
KONTROLA
Pravidla pro pravidelnou kontrolu a obecné zdsady tidriby jsou stanoveny v Pfiloze 1.
UDRZBA
Postup pro povinnou udribu:
1. omyjte teplou vodou se slabym sapondtem neistoty z obou stran polykarbondtové desky
2. vizudlné zkontrolujte deformace polykarbondtowych desek
3. dotéhnéte spojovaci materidl, kterym jsou desky pfipevnény ke konstrukci mobilidfe
4. zkontrolujte, piipadné vyméiite tésnénf na krycich listdch okolo desek
P¥i jakékoliv deformaci polykarbondtu je nutné ihned zajistit vyménu pfisluiné desky.
PFi odklizeni snéhu ze stiechy z polykarbondtovych desek je nutno dbdt osobni bezpeZnosti a snih
odstrafiovat symetricky z obou stran stiechy, nejlépe soufasné.

Upozornéni:
Vlivern klimatickych podminek probiha uvnité polykarbondtu zkapalnéni stlateného vzduchu. Tento jev
je zcela standardni. Jeliko# PC deska neni vakuové uzaviena, pisobenim kiimatu se zkapalnény vzduch

brzy odpafi.

PMMA (PLEXISKLO)

Palym :lhyfm ethokryldt (PMMA), béiné znémy jako plexiskio nebo akryldtové sklo je pruhfzdn 4 F] yn teticky polymer s
I

Diky své nizké i, 2vydené odolnosti proti ndrazim o fminkém se
Upozgrnén[: poulivé joko aiternativa skla u dvkowy Fistiesko. idl je dardné UV stabilizovds walh'p pravidi
H . z 5 7 G o dodévéme jako lité desky v &irém nebo opéfavém odstinu s doestatecnou propustnosti svétla zdrover poskytujicim
Standardnd doddvand kalend skla nejsau testavana (certfik e el polostin pro uvnitf stojici osoby. PMMA desky jsou obsafeny v piistiescich na kola EDGE-03.

Jako apci nabizime moinost certifikace dle testu HST {Heat Soak Test) dle normy CSN EN 14179. Test
mimo jiné simuluje podminky, které zpiisobuji samovolné prasknuti skla. Cena skla s touto certifikaci
je nékolikandsobné wyisi, zasleme ji na poptivku. Bez této certifikace nemiieme wvyrobcim
samovolné prasklé kalend skla reklamovat,

Dle vyrobed skel se jednd o cca 0,1% z vyrobenych skel, kdy nastane samovalnému prasknuti. Jsou
lokace & umisténi (zabradli, pochozl desky, wikové budovy atp.), kde je to z hlediska zvydenych
ndrokd na bezpeénost nezbytné nutné — to musi posoudit projektant a respektovat investor.

PFi Jakékoliv deformaci sklenZné wjpIné je nutné neprodlené zajistit el vymé&nu.

prostfedky na sklo, které jsou volné prodejné v obchodech.
Postup pro povinnou tdribu:

1. omyjte sklen&né &4sti teplou vodou se slabym sapondtem

2. zkontrolujte piipadné deformace sklenénych casti

3. dotdhnéte spojovaci materidl popf. vyméiite i dopliite tésnéni
Pii odklizeni snEhu ze stfechy se sklenEnou wjplni je nutno dbit osobni bezpefnosti a snih
odstrafiovat symetricky z obou stran stfechy, nejlépe souasng.
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KONTROLA
Pravidla pro pravidelnou kontrolu a obecné zdsady idriby jsou stanaveny v Piiloze 1.
UDRZBA
Postup pro povinnou tdribu:
omyjte teplou vodou se slabym sapondtem neéistoty z obou stran plexiskla pomoci mékké
tkaniny &i Zinky, nestirejte do sucha
2. vizudIné zkontrolujte deformace desek
3. dotdhnéte spojovaci materidl, kterym jsou desky pfipevnény ke konstrukci mobilidfe
4, zkontrolujte, piipadné vyménte tésnéni na krycich lidtdch okolo desek
Pougivini feditel a jinych chemickych prostfedki, véetné Eisticich prostfedkd s obsahem lihu je
nevhodné.
V souvislosti s vnitfnim napétim materidlu maze dojit k poskozeni plexiskla ve formé drobnych trhlinek
nebo popraskant.
PFi jakékoliv deformaci plexiskla je nutné ihned zajistit vyménu pfisluiné desky.
Pii odklizenl snihu ze stfechy z plexiskel je nutno dbdt osobni bezpeZnosti a snih odstrafiovat
symetricky z obou stran stfechy, nejlépe souZasné.
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DREVINY

Vybirdme dreviny, které pro venkovni mobilidf aptimalné kombinuji viechny tfi uvedené vlastnosti.
Pfi dobré a béiné péti ma vysokou trvanlivost i v prostiedi s kelisavou vihkosti,

TROPICKE DREVO JATOBA
Jatoba patii mezi nejpouzivandjil doviiené jihoomerické d7eviny. Jednd se o téméf bezidribové dfevo, vysoce
odolné vii hnilobé, plisnim, houbdm a hmyzu. Dalii velkou vyhedou je jeho vysokd odolr viéi vendali Jeho
vysokd mérnd hustota 950kg/m3 o tvrdost cca 130 Nmm?* vjrazné znesnadiiuje vytvdfeni vrypil @ zdsekd, Potii mezi
velmi tvrdé dfeviny {dFeviny 5 tvrdosti vyiEl ne? 80 Nmm™),

Jatoba se vyznaéuje velkou rozmanitosti barevného odstinu (od Sedohnédé aZ po cervenohnédou).
Pfirozenou vlastnosti viech tropickych dfevin je postupné Sednuti, otvirdni a zavirdni pérd viivem
okolniho prostiedi. Otevirdni pérd se projevuje bud jako praskliny na Zelnich plochach dfeva nebo jako
podélné trhliny na Zirokych plochich desek. Jednd se o opakovatelny jev, zdvisly na okolnim prostiedi
(teplota, vihkost vzduchu), jen nijak nesniiuje kvalitu dfeva a nebréni v uZivani mobiliéfe. Uvedené
pfirozend jevy nejsou vadou a nemohou byt uzndny jako reklamaéni narok.

Upozornéni:

Zpravidla v prvnich tydnech po instalaci wirobku s tropickym jatobowym dfevem dochdazl k vytékani
Zervené pryskyfice zvané kopal, kterd miZe zplsobit zabarveni povrchu dlaiby pod vyrobkem nebo
jeho konstrukci. V pfipadé, e dojde k potfisnéni dlaZby, je nutno wytekly kopal co nejdfive odstranit
béinymi Eisticimi prostfedky. Pokud nedojde k odstranéni vyteklého kopalu do jednoho mésice, jeho
odstranéni je mnohem néroénéjéi. Popsanou vlastnost tropického dfeva eliminujeme tlakovym
vymyvinim barviva z dfeviny pfed kompletaci vyrobkud. Poméha rovné olejovdn, které nabizime za
fiplatek.

TROPICKE DREVO DABEMA
Dabema pat#l mezi nejpoufivanéjsi dovaiené ofrické dreviny. Jednd se o téméf ,bezidribové” dievo vysoce odolné
vitéi hnilobé, houbém, plisnim o termitim. Viyhadou Dabemy je i odolnost viéi vandalismu, mérné hustota dfeva 700
kg/m3 znesnadiuje vrypy a zdseky.

Barva jidra dfeva se méni v zdvislosti na mist& vyskytu a na pfisluiném druhu. Barva dFeva je svétle
a# zlatavé hnédd, obéas s pruhem znacicim st3fi stromu. Zelezné kovy ve spojenl s vihkosti majf za
ndsledek Eerné zabarveni jidra dfeva, proto se pfi poufiti v exteriéru upfednostfiuji upeviiovaci
prostfedky z udlechtilé oceli. Na venkovnich plochich bez povrchové dpravy se v dusledku
povétrnostaich vlivl tvofi trhliny.
Pfirozenou vlastnosti viech tropickjch dfevin, | Dabemy, je postupné Sednuti, atviran( a zavirdni pérd
vlivern okolnfho prostfedi. Postupnd oxidace povrchu zplsobuje zvyEenl pocitu drsnosti povrchové
vrstvy. Otvirdni périi se projevuje pfedevim na Celnich plochdch dfeva jake praskiinky nebo na ploie
jako dlouhé vlasové trhliny. U uvedeného se jednd o opakovatelny jev, zévisly na okelnim prostfedi
(teplota, vihkost vzduchu), jeZ nijak nesnizuje kvalitu dfeva a nebrani jeho ufivdni.
Charakteristickou vlastnostl této dfeviny je drsnost povrchu.

TROPICKE DREVO GARAPA
Garapa (Apuleia leiocarpa) patfi mezi nejpoulivandjil dovdlené jihoamerické dfeviny. Jednd se o téméFf
bezidribové” dievo vysoce odoiné vii hnilobé, houbdm, plisnim a termitém. Pednosti Garapy je odolnost viti
vandalismu (hustota dieva 900 kg/m3 nesnadriuje vrypy a zéseky). Gorapa je velmi tvrdé, odolné, stabilni, pevné o
trvanlivé dfevo, md pfevéiné pfimé vidknéni. Pochézi z Brazilie, fikd se mu také brozilsky jasan.

Barva jadra dieva se méni v zdvislosti na misté wskytu a na pfisluiném druhu. Barva dfeva je od
svétle hnédavé lutého odstinu a po stfedné hnédou barvu, obéas s pruhem znagicim stafi stromu.
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Zelezné kovy ve spojeni s vihkosti maji za ndsledek Zerné zabarvenf jddra dfeva, proto se pfi pouliti v
exteriéru upfednostiuji upeviiovaci prostfedky z udlechtilé oceli. Na venkownich plochich bez
povrchové dpravy se v diisledku povétrnostnich vlivi tvofi trhliny.

Pfirozenou vlastnosti viech tropickych dfevin, | Garapy je postupné Sednuti, otvirdnl a zavirdni péri
vlivem okolniho prostfedi. Postupné oxidace povrchu zpUsobuje riznorodost zabarveni od svétlych aZ
po tmavé odstiny. Otvirdni pdri se projevuje pfedevsim na elnich plochdch dfeva jako praskliny nebo
na ploge, jako diouhé trhliny. U uvedeného se jedna o opakovatelny jev, zévisly na okolnim prostfedi
[teplota, vihkost vzduchu), jeZ nijak nesniZuje kvalitu dfeva a nebrani jeho uZivani.

TRNOVNIK AKAT
Akdt palii mezi nejpoulivanéjii evropské dfeviny, urlené pro venkowni ufitl. Pivodné vigk pochd:l z Mexika a
Severnl Ameriky. Jednd se o devo vysoce odolné viidi hnilobé o plisnim. Pfi vystaveni pevétrnostalm viivim se chovd
podabné joka exotické dfevo. jeho tvrdost je cca 80-30 Nmm™. Akdtové dfevo patfi mezi tvrdé dieviny (tvrdost 280
Nmm“’}. Je velmi vhodné pro styk s ostatnimi materidly.
Pro dily z akdtu poutivime lomely z masivniho dfeva nebo desky z euroh
pfirozenym deformacim desek pfi ulivéni v exteriéru.
Akdtové dfevo doddvdme dle dohody bez povrchové Gpravy nebo oietfené transparentnim
bezbarvym polomatnym olejovym natérem pro venkovni pouditi.
Akstové dfevo je Zlutohnidé, jeho pfirozenou viastnosti je postupné Sednuti, vymyvdni impregnaéni
vrstvy, otevirdni a zavirdnl péru viivem okelnfho prostfedi. Otevirdnl pérl se projevuje bud jako
praskliny na &elnich plochdch dieva nebo jako podélné trhliny na Sirokych plochdch desek. Jednd se o
opakovatelny jev, zdvislj na okolnim prostfedi (teplota, vihkost vzduchu), jeni nijak nesniuje kvalitu
dfeva a nebrani v uiivéni mobilidfe. Uvedené pfirozené jevy nejsou vadou a nemohou byt uzniny jako
reklamaénl ndrok.
KONTROLA TROPICKYCH DREVIN A AKATU
Pravidla pro pravidelnou kontrolu a obecné zdsady Gdriby jsou stanoveny v Piiloze 1.
UDRZBA TROPICKYCH DREVIN A AKATU
Mobilid# udriujte v Eistotd, pravidelné jej €istdte viainym mydlowym roztokem nebo
specidlnimi Zisticimi prostfedky na dfevény nabytek.
Pro uchovénf pitivodni barvy dfevénych éastl je nezbytné dfevo pravidelné o3etfovat teakovym olejem,
ktery je uréen pro ofetfovdni dfevéného zahradniho ndbytku a mobilidfe. Cetnost opakovani ndtérd
teakovym olejem zdvisl na umist&ni a intenzité zplisobu poulivini mobilidfe.
Obecné plati, Ze nitér teakovym olejem je tieba aplikovat ve chvili, kdy povrch dieva zmatnia de3fovd
voda pfestane zlstivat na povrchu ve formé kapek a zalne se vpijet do dfeva. Prvni ndtér
doporuéujeme provést nejpozdéji do konce tfettho mésice pouiivani vyrobku. Nétér obnovovat
minimalné 1x roéné. Typ teakavého oleje je vhodné konzultovat s vwyrobcem mobilidfe.
OSETREN( A OPRAVA TROPICKYCH DREVIN A AKATU
Pro uchovénl hladkosti povrchu provéddéjte béhem uifvinl jemné pfebrouieni povrehu {smirkevy
papir drsnosti P150).
Névod na ofetfeni tropickych dievin teakovym olejem:
PFi provddénl povrchowyjch oprav dfeva je nutné vénovat pozornost piipravé povrchu, vihkosti
dfeva a klimatickym podminkdm prostfedi. Vihkost dieva nemd pfesdhnout 16%, teplota vzduchu
nemd klesnout pod +5°C a relativnfl vihkost vzduchu nemd byt vyS3i neZ 70%.
Postup opravy:
1. oistéte povrch vodou se slabym sapondtem
2. pfebruste brusnym papirem P150 aZ P220

/0, protoZe maji vyt viéi
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3. hubkou naneste dvé vrstvy teakového oleje sdodrienim éasového intervalu uddvanéha
vyrobcem
4. dotdhnéte spojovaci material, kterym jsou desky pfipevnény ke konstrukci mobilidfe
Rozsshlejél apravy zanedbanych dfevénych povrchii doporuéujeme svEfit wrobei mebilidfe, pfipadné
objednat nové lamely ¢i desky.

BOROVICE SEVERSKA

Méstsky mobiliGf nabizime olternativné i s dfevénymi prvky z borovice severské. Jeji vyhodou oproti borovicim
stfedomofskym je vy tvrdost | edolnost, zajifténd pomalejfim ristem v arktickych podminkéch. Jednd se o lehké a
mékké drevo s prijatelnymi viastnostmi pro uifvani ve venkovnim prostiedy.

Borovicové dievo poulfvéme v provedeni lomel o desek 2 lepenych masivnich hranolkd. Standardné dodévime dily
z borovicového dfeva s povrchovou ochranou. Zdkladni ndtér tvofi rychleschnouci impregnaénl prostfedek,
obsahujici G&inné biocidni sloiky, které chrani dfevo proti mikrobiologickému ristu zpd jicimu zamodrdni a
hnl.'obu dfevni hmoty. Na takto odetfené dfevo je déle aplikovdn systém ndstfikd, ktery zorufuje pevnost bloku @

dol; viéi povét i vfurum a UV zdfenl, soufasné s vysokou odolnosti viéi mechonickému
po§krdbdn! o posk { chemikdli Uvedenym povrchovym osetfenim omezujeme bobtadni | sesychdnl
borovicovych prvkd.
Odstin b ice je doddvén v bare: h die platného vzorniku barevnych odstind.
Boravicové drevo, které poulivame, je vyhradné evropského plvadu.
KONTROLA

Pravidla pro pravidelnou kontrolu a cbecné zasady ddriby jsou stanoveny v Pfiloze 1.
UDRZBA
Dileiité je preventivné obnovovat ndtér, nejlépe kaidy rok po zimnim obdobl. V
piipadé mechanického narulenf lakovaného povrchu je nutné poskozené misto ihned opravit, aby
se zamezilo poskozenl celé lamely nebo desky. Doporutujeme poulit udriovaci sadu mmcité
{doddme na objednavku), sloené z gisticiho a findIniho piipravku a 2 hadfikd.
Postup pro roénf udriovaci natér:
1. lamely (desky) nastfikejte Cisticim prostfedkem
2. po 10 minutdch umyijte teplou vodou a odstrarite viechny nedistoty
3. nasuché lamely aplikujte findIni pfipravek — lak
4, po 10 minutdch vylestéte hadiikem
Pro zwyraznénf lazury |ze postup zopakovat.
OPRAVA
Pfi provadéni povrchowych oprav dreva je nutné vénovat pozornost pfipravé povrchu, vihkosti
dfeva a klimatickym podminkdm prostfedi. Vlhkost dieva nema pfesshnout 16%, teplota vzduchu
nemd klesnout ped +5°C a relativni vlhkost vzduchu nemd byt vy33i neZ 70%.
Postup opravy pii mensim poskozeni:
1. ofistéte povrch vodou se slabym sapandtem
2. prebruste brusnym papirem P120 aZ P150
3. ofistéte povrch, na suché lamely (desky) aplikujte odpovidajici lak, po 10 minutdch vyleStéte
4. dotdhnéte spojovaci materidl, kterym jsou desky pfipevnény ke konstrukci mabilidfe
Postup opravy pii v&tiim po3kozeni, zasahujicim povrch dreva i pod ndtérem:
1. oéistéte povrch slabym roztokem vody a sapandtu
2. prebruste povrch brusnym papirem P120-150
3.  hubkou aplikujte impregnacni prostfedek. Doba zaschnuti je pfibliZné 4 hediny.
4. ofistéte povrch, na suché lamely (desky) aplikujte lak, po 10 minutéch vylestéte hadfikem
5. dotdhnéte spojovaci material, kterym jsou desky pfipevnény ke konstrukci mobilidfe
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Rozsahleji opravy zanedbanych dfevénych pevrchl doporuéujeme svéfit vyrobci mobilisfe, pfipadné
objednat nové lamely Ci desky.

TLAKO\IE IMPREGNOVANA BOROVICE
Vhed! I p hové ochrany mékkého dfeva borovice je tlakovd impregnace. Timto procesem je do jif
hotowvych desek a lamel proved. hloubkovd impregnace prostfedky no ochranu dieva a dievo je ndsledné
nopufténo olejem. Tento proces vytvéii trvale odolnou ochranu, stabilizuje a chrénl dfevo vidi proskéni pfi

&trdvidni, chrdni pfed pové i viivy, pfed hnilobami i dfevokaznym hmyzem. Takto upravend borovice je

vhodné pro plnohodnotné poufivdni v exteriéru.
Ofetieni je ekologické, vyrazené desky & lomely ne;sou povaioviny 2o nebezpeény odpad, mohou byt likvidovény
Fadnym ukléddnlim na sklddkdch nebo spalovdny v k Enlch a pr P gch v souladu s nérodni o
mistni legistativou.

DEetfené dfevo md z podatku medové hnédy vzhled, Easem povétrnostnimi vlivy pfi dlouhodobém
vystaveni slunci barva zededne,
KONTROLA

Pravidla pro pravidelnou kontrolu a obecné zdsady tdriby jsou stanoveny v Pfiloze 1.
UDRZBA
Postup pro povinnou Gdribu:

1. oplachnéte mobilidf teplou vodou se sapondtem

2. Zetrné odstrante netistoty

3. povrch vysuite Eistym mékkym hadfikem

4. zkontrolujte a dotdhnéte spojovaci materidl, kterym jsou desky pfipevnény ke konstrukei

RESYSTA

Resysta je extrémné trvanlivy, slunci, destl, mrazu a sloné vodé odolny kompozitni materid! sklddajici se z 60%
ryfovych slupek, 22% soli a 18% minerdlniho oleje. Diky svému drésanému povrchu md unikétnl hmatovy i opticky
vzhled dfeva, pocitové velmi pfipomind dfevo, pricem? odstrariuje vétiinu jeho nedostatki. Neobsohuje tézké kovy,
je zdravotné nezdvadny, splfiuje stévojici i vétsinu budoucich poiadavkd na ekologickou udrlitelnost materidlu.
Zdkladem pro jeho vyrobu je odpad (recyklét) a je piné recykiovateiny.
Profily z Resysty lze, stejné ,u:kn dre—vzné proﬁry, rezal, ohybat, brousit, drdsat, lepit, borvit | navzéjem svofovat.
Moinost rozliéné b {d o p denl s ohledem na ochranu povrchu vi& zafpinéni) je
dolif zésadni vyhodou vi& im k ir iald dé Jji dle pofadavku i s bezbarvym lokem
nebo bez laku jukn zcefa beziidribovy materidl.
Duty materidl nemd pevnost srovnatelnou s pingmi dfevénymi deskami, proto je vyztuiujeme. Kromé standardnich
deskavych & lamelovych profilt se vyrdbl | jedinecné tenkosténné plotny 2,5x1,25m, které Ize paufit stejné joko HPL
nebo je pfi teploté nad 100°C ohybdme & jinak tvarujeme (ergonomické seddky & opéradio).
KONTROLA

Pravidla pro pravidelnou kontrolu a obecné zdsady tdriby jsou stanoveny v Piloze 1.
UDRZBA
Postup pro povinnou tdribu:

1. omyjte povrch vyrobku horkou vodou s mydlem nebo slabym roztokem horké vody se

saponatem, dily z Resysty lze oSetfovat | dezinfekénimi prostiedky

2. zkontrolujte upevnéni jednotlivého spojovaciho materidlu, pfipadné jeho dotaZeni
POSTUP OPRAVY

1. ofistéte povrch wyrobku horkou vedou smydlem nebo slabym roztokem horké vody se

sapondtem
2. poskozend mista piebruste brusnym papirem P60-P80
3. povrch odistéte, hubkou naneste ve dvou vrstvdch s &asevym odstupam odpevidajici barvu
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e musi byt pouZita specidini lazura nebo lak pro Resystu
4. dotihnéte spojovacl materidl, kterym jsou desky pfipevnény ke konstrukei mobilidfe

Upozornéni:

N&tér Resysty podléha opotiebeni. Jeho fivotnost zdvisi na tloudtce vrstvy 8 intenzité zdtéle.
Odérem se muZe poskribat. Dokonaly vzhled natieného povrchu vytaduje pravidelné cisténi a
udribu.

Plochy, které p
ochrannym lakem.

Al&hail cilng

mechani

kému zatéiovini je nutno oletfit dvousloikovym

VYSOKOTLAKY LAMINAT (HPL)

Desky z vysokotiakého larnindtu {HPL — High pressure leminate} jsou pro svou odolnost idedini pro poufiti v prvcich
exteriérového méstského mobiliée. Jednd se o ploiné lisované desky z piirodnich vidken s dekorativnimi lamindty
vyrobenymi z melominu neba z tvrzenych syntetickych pryskyfic podle normy EN 438 (oznacenl HPL). HPL se skiddaji
260% z papiru a 40% 2 pryskyfic (wivrzené fenol-formaldehydovd pryskyfice pro vnitini vrstvy @ melamin-
formaldehydovd pryskyfice pro povrchové vrstvy). HPL nepodiéhé korozi ani oxidaci. Ufitim technologie sitotisku
nebo gravirovéni je mokno desky opatfit emblémy &i piktogramy. Standardné nablzrime HPL v éerné nebo bilé barvé,

HPL jsou odolné proti mechonickému poskozeni, mrozu, #éru, mokru i vodni pafe a neoxidujl. Maji vynikajici ufitné

l i joko hygienicky a snadno {ny nepropustny povrch, diouhou Zivatnost a vysokou odolnost viiéi
chernikéliim.
Na HPL deskdch se nep Zddn6 dodateénd povrchovd dprava.
KONTROLA

Pravidla pro pravidelnou kontrolu a obecné zdsady idriby jsou stanoveny v Pfiloze 1.
UDRZBA
Postup pro povinnou ddribu:
1. oplachnéte mobilidF teplou vodou se sapondtem
2. 3etrné odstrafite nedistoty, nékterd vyraznéjii potfisnéni &i skvrny {napf. od caje &i ovocnych
ndpojii) vyZaduji agresivnéjil zplisob &iiténi pomoci tekutého brusného pisku, ten ale mize
zplsobit zmatnéni povrchu.
3. povrch vysuste gistym mékkym hadiikem do sucha.
4, zkontrolujte a dotdhnéte spojovaci material, kterym jsou desky HPL pfipevnény ke konstrukci

Upozornéni:

HPL desky, pouiité v mobilidfi nejsou pochizné. Je zakdzdno po HPL deskdch chodit &i skdkat,
dochédzelo by tim k povolovdni spojovaciho materidlu & znieni lepenych spoji a ndsledné
k deformacim éi jejich destrukci.

HPL deska neni uréend ani pro krajeni a porcovani potravin.

P# manipulaci s mobilldfem s HPL deskami je nutné dbat zwyj3ené opatrnosti, protoze pfi ndrazu na
prekdiku mizZe dojit k ulomeni rohu desky.

mmcité!, a.s.

POLYETHYLEN V VYSOKOU HUSTOTOU {HDPE)
HDPE mé vynikajici odol proti ch ikayjic proti ehrazi @ dobrou rdzovou houfevnatost. Je
zdrovotné nezdévadny o umodiiuje trvalé pouditi virobkd i pfi velmi aizkych teplotdch. Vijrobky z HDPE nepodléhoji
korozi ani exidaci.

HDPE pouivime pro oplditéni odpadkovych kosa Cylindre a pro wnitini nédoby edpodkovych kodt Fody Minium.
KONTROLA

Pravidla pro pravidelnou kontrolu a obecné zdsady Udriby jsou stanoveny v Piiloze 1.

UDRZBA
Udriba citépind nevyfaduje Zidné zvldstni naroky, dilefité je udriovat je spolen# s konstrukei
lavicek Zisté a neposkozené,
Postup pro povinnou tidribu opla3téni odpadkowvych kosi:
1. opldchnéte oplditéni teplou vodou se sapandtem
2. odstrafite necistoty
3. povrch vysuite €istym mékkym hadfikem
4. zkontrolujte a dotdhnéte spojovaci material, kterym je plast pfipevnén ke konstrukei

EPDM PRYZ
Profily a desky z EPDM pryie (ddle jen EPDM profily a desky) jsou druhem tésnéni z kormpaktnf pryfe na bézi Ethylen-
Propylen-Dien kauéuku a onorganickych o erganickych pfisad {napf. rizné plniva, vedouvadin, zohuftovaci Einidlo,
piisady proti stérnuti a zmékfovadia) réznych tvort a velikosti. EPOM nepropousti veduch a nemd prakticky iddnou
Odoléva pové fm viivim v rozmezi -40°C af +100°C beze rmény fyzikdlnich, mechanickych a

hemickych vostnasti. Krdtkodobé odoldva teplotdm do +130°C, aviak je potfeba poditat s piedéasnym stérnutim a
zménou jejich viastnost/. Je vyrdbéna v tvrdosti 7045* ShA. Povrch tésnéni je hiadky o Eerny. EFDM profily a desky
jsou svymi mechanickymi, fyzikélnimi, chemickjmi vlestnosti a moZnou trvalou deformaci pfeduréené jako tésnéni
konstrukénich a stavebnlch &dstl v riznych odvétvich primysiu, joko i tésnéni pro automobilovy pramysl.
Zivotnost pryfovich profili a desek je na zéklod® zkufenosti uvédéna 50 let v bélnych stfedoevropskych
podminkdch.

KONTROLA

Pravidla pro pravidelnou kontrolu a obecné 2dsady Udriby jsou stanoveny v Pfiloze 1.

UDRZBA

Pfijde-li pryZ do styku s oleji nebo barvami, musi se ihned etfit suchym hadfikem.

PryZové vyrobky neni dovoleno balit do félii z mékéeného polyvinylchloridu.
Postup pro povinnou tdribu:

1. omyt mabillsF teplou mydlovou vodou

2. omytroztokem lihu a glycerinu (10:1)

*  na Eiiténl se nesméji pouZivat benzin, benzen, terpentyn, trichléretylén, nafta apod.
3. povrch vysusit gistym mékkym hadfikem
+ nenidovoleno osuiovat pryZové vyrobky piimym sélavym teplem.

Zivotnost pryZovych wrabki prodloudi pouiivani glycerinu nebo jinych pfipravki na odetiovani pryZe.

. . s s .
POLYETHYLEN (Citépiny, oplasténi, nadoby)

POLYETHYLEN S NiZKOU HUSTOTOU (LDPE)

LDPE pouflvéme pro vyrobu kulatych, febrovanych zdtek, které oznaiujeme joko ,.Citépiny®. Sedcky, doplnéné

Citépiny tepelné izoluji sediciho od ocelové konstrukce lavicky o viznomné zpiijemiiuji sezenl.

Citépiny doddvdme s lesklym povrchem v bilé, svétle Sedé, tmové Sedé a Eerné borvé nebo s matnym povrchem v

barvé svétle Sedé a ferné.

Citépiny jsou obsafeny u lovicek Sinus a Radium LRA4dx — CITEPIN.
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Upozornéni:

viechny wyrobky obsahujici pryiové dily se musi skladovat, ofetfovat a udriovat dle instrukci
wrobce (na vyidddni) jakof i dle ¢SN 63001:1971 .Prylové wyrobky - Uskladnéni a osetfovéni
kaucuki a wyrobkd z pryze” a DIN 7716:1982 ,Prytové wrobky: poiadavky na skladovdni, &ilténi a
udribu”, odstavec 3.
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ZAMKY, MECHANISMY

U zémki a pohyblivyech mechanismi je nutnd pravidelnd kontrola a ddriba provddénd v optimdinim
intervalu 3 mésfcd.
U pitek je nutné na zimnf obdobl nebo poklesne-li teplota pod +5°C vypustit vodu a uzavfit ventily.
V pfipadé vandalismu {zaneseni odtokového prostoru kolem trysky plskem, & ponienfm trysky &
misky) je nutné sestavu misky s tryskou vymeénit. Tento dil je z diivodu t&snosti nerozebiratelny a nelze
ze systému odstranit vétsi mechanické necistoty neodplavitelné provozem pitka.
U vysuvnych sloupki je nutné pfed zimnim obdobim oetfit vazelinou nebo pfipravkem na stejné bazi
ty Edsti, které do sebe zapadajl, protoZe jinak by pfi mrazech mohlo dojit k jejich zamrznuti.
UDRZBA

Dilesitd je Gdriba hlavng pfed a po zimnim obdobl. V pfipadé klimatickych moZnosti

doporudujeme Udribu providét i v prib&hu zimniho obdobi ve zkrdcenych intervalech.
Postup pro povinnou tidribu:

1. Odistit od netistot a prachu, doporuéujeme poulit hadflk nebo Stételek

2. Vyzkouset funkénost zémku a mechanismi

3. Promazat zémky a mechanismy vazelinou ve spreji nebo jemnym promazévacim olejem {na

Sicf stroje apod.)

4. Nekolikrdt odemknout a zamknout, aby olej pronikl do celého mechanismu
Pokud je na mechanismu Zjift&na zdvada, dodd wrobce dle pofadavku zdkaznlka a jeho objednavky
novy a pripadné provede jeho vyménu.

ELEKRO-KOMPONENTY

Instalaci elektro-komponent s pfipajenim k energetické siti, jejich pravidelnou kontrolu nebo Gdribu
smi provédét v souladu s platnou legislativou pouze odborné kvalifikovand osoba, k témto tkonim
opravnénd.

Pro mobilidf selektro-vybavou je zpracovdna individudlni dokumentace vetné elektro-schémat a
popisy zafizenl, véetné pokynii pro pfipadné drobné opravy.

Dokumentace je pfeddvana nejpozdéji pfi prevzeti mobilidfe do uZivini, na vyZadani ji zasleme ~ viz

www.mmcite.com/kantakt.
SPOJOVACI MATERIAL

K montdi dievénych casti k ocelové kostie standardné poullvdme nerezovy spojovaci materidl tfidy
A2,

le nutné nejpozdéji 1x za 6 mésich jej zkontrolovat a pfi uvolnéni dotdhnout, aby nemohlo dojit
k znehodnoceni wyrobku &i jeho odcizeni.

ZAKLADY

Pokud jsou zéklady pro kotveni mobilidfe viditelné, je potfeba je pfi pravidelné kontrole mobilidfe
vizudlné kontrolovat.

Kontrolovat je nutno kompaktnost a neporufenost zidek, nepfipustny vyskyt trhlin v betonowyjch
zdkladech nebo mechanické poskozent.
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ZARUCNI PODMINKY
2aruka se vrtahuje na viechny wyrobky méstského mobilidfe firmy mmcitél a.s, za pfedpokladu, Ze
provozovéni a Udriba jednotlivjch druhlG méstského mobilidFe jsou provadény pfesné dle ndvodu
wrobce a platnjch pravnich predpisi. Zéruka se wztahule na pokozeni, vzaikld skrytymi
materidlovymi nebo vyrobnimi vadami nebo na potkozen, témito vadami zavinénd.
Zéruka se nevztahuje na zdvady vzniklé:

- neodbornym zachdzenim ¢&i skladovanim

- mechanickym poskozenim

- vandalismem

- pfirozenym opotfebenim

- zévadami zplsobenymi Zivelnymi pohromarni & jinymi vn&jgimi klimatickymi viivy

- specifickjmi vlastnostmi materisl0, jako napf. tvorba trhlin nebo vymyvani vnitfnich litek u

pouiivanych dfevin.

O providéni predepsané (driby si zdkaznik vede Fidné zdznamy, které pfedklidd v pfipadé
uplatfievani zruénich ndrok.

Mimo obecné platné zdruénl Ihiity poskytuje spoleénost mmcitél tyto roziifené zaruky:

1. Ocelovék kéni prvky ofetiené zinkovanim a pratkovou barvou 72 mésicd
prati prorezavéni

2. Hlinikové konstrukéni prvky bez povrchové ochrany 72 mésicd
proti prorezavéni

3. Hlinikevé konstrukéni prvky s praZkovou barvou & eloxované 120 mésicd
proti prorezavéni

4, Konstrukéni prvky z nerezové oceli 120 mésich
proti prorezavéni

5. Dfevéné Zasti wyrobki - tropické dieviny 120 mésicd
proti houbam, hnilabg a plisnim

6. Dfevéné &asti vjrobki -k ice, akat 60 mésicd
proti houbam, hnilobé a plisnim

7. Dievéné &asti virobkd — tlakove i b i 72 mésicd
proti houbam, hnilob& a plisnim

8. Dfevéné Zasti vjrobkd—smrk , pFeklitky 24 mésich
proti houbdm, hnilobg a plisnim

9. Castivyrobki z Resysty 60 mésici
prati houbdm, hnilobé, plisnim, na zachovéni pevnosti a pruinosti

10. Easti vyrobki z HPL 24 mésici
na zachovani pevnosti, pruZnosti

11. Produkty ze samozhutnitelného betonu 48 mésicl
na zachovini pevnosti, cdalnost vi&i droleni

12. Produkty s vysokop tho nebo ultra-vysak iho betonu 48 misich
na zachovani pevnosti, odolnost vi:éi droleni

13. Prvkyz polykarbonitové vyplng 60 mésich
na ani i, pruinosti a | i widi krup

14, Prvky ze sklenéné bezpeZnostni vypiné 60 mésich
na rozmérovou a barevnou stalost

15. Nerezovy spojovaci material 24 mésich

proti prorezavéni
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PRILOHA 1. PRAVIDLA KONTROLY A ZASADY UDRZBY

PRAVIDLA PRO PRAVIDELNE KONTROLY
K zachovan| estetickych a uitnych vlastnosti a zamezenf pfed€asného znehodnoceni wrobku je nutnd
pravidelnd a peélivd kontrola a tdriba mobilidfe. Obvykly a doporueny interval pro pravidelnou
kontrolu a tidribu je 1x za 6 mésici.
O kontrole a Gdribé (plvodni stav mobilidfe, provedené ukony, vysledny stav mobilidfe) je
provozovatel nebo majitel povinen uéinit 2dznam do fidné a prokazatelné evidence, optimélné vietné
elektronické fotodokumentace stavu mobiliéFe.
Pfi zndmee poskozeni je nezbytné misto opravit dle postup( Gdriby a drobnych oprav, doporugenych
wyrobcem. Pfi vétiim poikozeni je vhodné svéfit opravu vyrobci mobilidfe nebo specializované firmé.

OBECNE ZASADY UDRZBY
K isténl dfevénych, kovovych a ostatnich &4sti mobilidfe je zakdzdno poufivat chemickd rozpoustédla,
louhy, kyseliny vieho druhu nebo jiné agresivnl piipravky. V nékterych piipadech nelze pouZivat ani
éistidla na bazi acetonu nebo benzinu (nerezové dily). V pfipadé poutiti prostiedkii na Cisténl dfezd
nebo vodovodnich baterif musi byt mista neutralizovdna mydlovou vodou a jedté fadné opldchnuta
gistou vodou,

PFi &isténi povrchu mobilidfe je zakdzdno poulivat Spachtle, 3krabky, nole, driténky a jiné ostré
pfedméty & abrazivni prostiedky na bazi pisku, které by mohly povrch po3krébat nebo odfit,

Pokud je mobilidf na delél dobu demontovén a uskladnén (napf. v zimnfm obdobi), ofistéte ho, nechte
dikladné oschnout, uloite v krytych nevytdpénych prostordch a pfikryjte plachtou.
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