
2,5

1

Hrana je zaoblená, rádius zaoblení plechu je 2,5 mm

detail zaoblení hran

polyuretanová barva RAL 9010

2,5

1

Hrana je zaoblená, rádius zaoblení plechu je 2,5 mm

detail zaoblení hran

polyuretanová barva RAL 9010

5

Čelní pohled Pohled shora Pohled zleva

56

294

345

Ø 623 mm
průměr kruhu, na němž
jsou upevněny osy spodní části 
nohou židle k zemi

368

44
0

370

82°

Čelní pohled

Ø 320

Kotvení

12°

325

Ø 330
body pro navaření os trubek nohou a opěradla

25
0

ŽIDLEUM. 01

Beton prostý C12/15
250x640x640

Hutněný štěrkový podsyp

Chemická kotva 4x M10 80 

25
0

30

MĚŘÍTKO

VYPRACOVAL MgA. Richard Loskot 

MATERIÁLY Nohy a opěrka budou vyhotoveny z ocelových bezešvých, hladkých 
trubek o průměru 21,8 mm. Tloušťka stěny trubky 2,65 mm.

Sedátka budou řezaná plasmou nebo laserem z plechu o tloušťce 5 mm.

Materiál bude přivářen koutovým svárem.

POVRCHOVÁ
ÚPRAVA

Všechny ocelové prvky konstrukce budou po kompletním svaření žárově zinkovány a 
následně na přetryskaný povrch natřeny syntetickým nátěrem do exteriéru.

A pouze na sedák bude oboustranně nanášena polyuretanová barva, 
včetně hran stříkáním o síle minimálně 1 mm, odstín RAL 9010 

POZNÁMKY Materiály pro herní prvky splňují normy dle EN 1176.
Dodržení norem a jejich částí dle ČSN-EN 1176-1 až 1176-7.

Materiál, rozměry a zpracování dopadových ploch dle ČSN EN 1177.
Při realizaci bude zhotoven statický posudek pro certifikaci prvků.

Výkopy v ochranném pásmu stromů se budou provádět technologií supersonického rýče 
(air spade) a ručních výkopů - viz D.1.4.6.A IO 103 Ochrana stromů na stavbě.

Předložená dokumentace řeší základní principy, požadavky, rozměrová schémata a návrh 
konstrukčního řešení prvků a nenahrazuje výrobní dokumentaci! Před realizací bude 

dodavatelem podrobná výrobní dokumentace jednotlivých prvků hřiště zpracová na a tato 
dokumentace bude předána k odsouhlasení autorskému dozoru stavby.

1:10

+420 774 340 111

MgA. Rozárka Jiráková +420 773 920 510

richardloskot@gmail.com

rozarka.j@gmail.com

Perspektiva

10
2°

70
0

100°

640

hrana betonového základu

640



2,5

1

Hrana je zaoblená, rádius zaoblení plechu je 2,5 mm

detail zaoblení hran

polyuretanová barva RAL 9010

2,5

1

Hrana je zaoblená, rádius zaoblení plechu je 2,5 mm

detail zaoblení hran

polyuretanová barva RAL 9010

5

RAL 5002 

RAL 1016

RAL 3028

RAL 330 80 20

RAL 000 15 00

RAL 9010

Čelní pohled Pohled shora

Ø 623 mm
průměr kruhu, na němž
jsou upevněny osy spodní části 
nohou židle k zemi

Čelní pohled

Ø 320

12°

325

Ø 330 mm
body pro navaření os trubek nohou a opěradla

ŽIDLE_barevnáUM. 01

Všechny ocelové prvky konstrukce budou po kompletním svaření žárově zinkovány a 
následně na přetryskaný povrch natřeny syntetickým nátěrem do exteriéru,

odstín RAL podle výkresu.
A pouze na sedák bude oboustranně nanášena polyuretanová barva, 

včetně hran stříkáním o síle minimálně 1 mm, odstín RAL 9010 

Kotvení

25
0

Beton prostý C12/15
250x640x640

Hutněný štěrkový podsyp

Chemická kotva 4x M10 80 

25
0

30

Perspektiva

10
2°

70
0

MĚŘÍTKO

VYPRACOVAL MgA. Richard Loskot 

MATERIÁLY Nohy a opěrka budou vyhotoveny z ocelových bezešvých, hladkých 
trubek o průměru 21,8 mm. Tloušťka stěny trubky 2,65 mm.

Sedátka budou řezaná plasmou nebo laserem z plechu o tloušťce 5 mm.

Materiál bude přivářen koutovým svárem.

POVRCHOVÁ
ÚPRAVA

POZNÁMKY Materiály pro herní prvky splňují normy dle EN 1176.
Dodržení norem a jejich částí dle ČSN-EN 1176-1 až 1176-7.

Materiál, rozměry a zpracování dopadových ploch dle ČSN EN 1177.
Při realizaci bude zhotoven statický posudek pro certifikaci prvků.

Výkopy v ochranném pásmu stromů se budou provádět technologií supersonického rýče 
(air spade) a ručních výkopů - viz D.1.4.6.A IO 103 Ochrana stromů na stavbě.

Předložená dokumentace řeší základní principy, požadavky, rozměrová schémata a návrh 
konstrukčního řešení prvků a nenahrazuje výrobní dokumentaci! Před realizací bude 

dodavatelem podrobná výrobní dokumentace jednotlivých prvků hřiště zpracová na a tato 
dokumentace bude předána k odsouhlasení autorskému dozoru stavby.
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MgA. Rozárka Jiráková +420 773 920 510

richardloskot@gmail.com

rozarka.j@gmail.com

Pohled zleva

56

294

345

368

44
0

370

82°

100°

640

hrana betonového základu

640



807

2,5

1

Hrana je zaoblená, rádius zaoblení plechu je 2,5 mm

detail zaoblení hran

polyuretanová barva RAL 9010

5

67
7

Ø 580 mm
průměr kruhu, na němž
jsou upevněny osy spodní části 
nohou k zemi

Ø 337 mm

body pro navaření os nohou k desce

93
0

Pohled shoraČelní pohled

STŮLUM. 02

12
0°

MĚŘÍTKO

VYPRACOVAL MgA. Richard Loskot 

MATERIÁLY Nohy budou vyhotoveny z ocelových bezešvých, hladkých trubek o průměru 
21,8 mm. Tloušťka stěny trubky 2,65 mm.

Desky stolu bude řezaná plasmou nebo laserem z plechu o tloušťce 5 mm.

Materiál bude přivářen koutovým svárem.

POVRCHOVÁ
ÚPRAVA

POZNÁMKY Materiály pro herní prvky splňují normy dle EN 1176.
Dodržení norem a jejich částí dle ČSN-EN 1176-1 až 1176-7.

Materiál, rozměry a zpracování dopadových ploch dle ČSN EN 1177.
Při realizaci bude zhotoven statický posudek pro certifikaci prvků.

Výkopy v ochranném pásmu stromů se budou provádět technologií supersonického rýče 
(air spade) a ručních výkopů - viz D.1.4.6.A IO 103 Ochrana stromů na stavbě.

Předložená dokumentace řeší základní principy, požadavky, rozměrová schémata a návrh 
konstrukčního řešení prvků a nenahrazuje výrobní dokumentaci! Před realizací bude 

dodavatelem podrobná výrobní dokumentace jednotlivých prvků hřiště zpracová na a tato 
dokumentace bude předána k odsouhlasení autorskému dozoru stavby.
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MgA. Rozárka Jiráková +420 773 920 510

richardloskot@gmail.com

rozarka.j@gmail.com

Kotvení

25
0

Beton prostý C12/15
250x720x720

Hutněný štěrkový podsyp

Chemická kotva 3x M10 80 

25
0

30
Perspektiva

97
,5

°

93
0

Všechny ocelové prvky konstrukce budou po kompletním svaření žárově zinkovány a 
následně na přetryskaný povrch natřeny syntetickým nátěrem do exteriéru.

A pouze na desku bude oboustranně nanášena polyuretanová barva, 
včetně hran stříkáním o síle minimálně 1 mm, odstín RAL 9010 

720

hrana betonového základu

720



2,5

1

Hrana je zaoblená, rádius zaoblení plechu je 2,5 mm

detail zaoblení hran

polyuretanová barva RAL 9010

2,5

1

Hrana je zaoblená, rádius zaoblení plechu je 2,5 mm

detail zaoblení hran

polyuretanová barva RAL 9010

5

140

61
0

Ø 256 mm

14°

161°

98
°

45

234

82°

275

36
1

30
3

Čelní pohled Pohled shora

Pohled zleva
Ø 531
průměr kruhu, na němž
jsou upevněny osy spodní části 
nohou židle k zemi

Čelní pohled

Ø 267
body pro navaření os trubek nohou a opěradla

ŽIDLE MALÁUM. 03
MĚŘÍTKO

VYPRACOVAL MgA. Richard Loskot 

MATERIÁLY Nohy a opěrka budou vyhotoveny z ocelových bezešvých, hladkých 
trubek o průměru 21,8 mm. Tloušťka stěny trubky 2,65 mm.

Sedátka budou řezaná plasmou nebo laserem z plechu o tloušťce 5 mm.

Materiál bude přivářen koutovým svárem.

POVRCHOVÁ
ÚPRAVA

POZNÁMKY Materiály pro herní prvky splňují normy dle EN 1176.
Dodržení norem a jejich částí dle ČSN-EN 1176-1 až 1176-7.

Materiál, rozměry a zpracování dopadových ploch dle ČSN EN 1177.
Při realizaci bude zhotoven statický posudek pro certifikaci prvků.

Výkopy v ochranném pásmu stromů se budou provádět technologií supersonického rýče 
(air spade) a ručních výkopů - viz D.1.4.6.A IO 103 Ochrana stromů na stavbě.

Předložená dokumentace řeší základní principy, požadavky, rozměrová schémata a návrh 
konstrukčního řešení prvků a nenahrazuje výrobní dokumentaci! Před realizací bude 

dodavatelem podrobná výrobní dokumentace jednotlivých prvků hřiště zpracová na a tato 
dokumentace bude předána k odsouhlasení autorskému dozoru stavby.
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MgA. Rozárka Jiráková +420 773 920 510

richardloskot@gmail.com
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Kotvení

25
0

Beton prostý C12/15
250x570x570

Hutněný štěrkový podsyp

Chemická kotva 4x M10 80 

25
0

30

Všechny ocelové prvky konstrukce budou po kompletním svaření žárově zinkovány a 
následně na přetryskaný povrch natřeny syntetickým nátěrem do exteriéru.

A pouze na sedák bude oboustranně nanášena polyuretanová barva, 
včetně hran stříkáním o síle minimálně 1 mm, odstín RAL 9010 

57

jeden kus nutno uzpůsobit včetně dílenské 
dokumentace -  hrací prvek je umístěný v keřovém 
obrostu po bývalém stromu a bude zakládán dle zjištění 
možností na místě, nutno upravit dílenskou 
dokumentaci tohoto jednoho prvku s ohledem na 
možnosti kotvení

570

hrana betonového základu

570



2,5

1

Hrana je zaoblená, rádius zaoblení plechu je 2,5 mm

detail zaoblení hran

polyuretanová barva RAL 9010

5

Ø 445 mm
průměr kruhu, na němž
jsou upevněny osy spodní části 
nohou k zemi

Ø 246 mm

body pro navaření os nohou k desce

596

50
0

74
9

12
0°

Pohled shoraČelní pohled

STŮL MALÝUM. 04
MĚŘÍTKO

VYPRACOVAL MgA. Richard Loskot 

MATERIÁLY Nohy budou vyhotoveny z ocelových bezešvých, hladkých trubek o průměru 
21,8 mm. Tloušťka stěny trubky 2,65 mm.

Desky stolu bude řezaná plasmou nebo laserem z plechu o tloušťce 5 mm.

Materiál bude přivářen koutovým svárem.

POVRCHOVÁ
ÚPRAVA

POZNÁMKY Materiály pro herní prvky splňují normy dle EN 1176.
Dodržení norem a jejich částí dle ČSN-EN 1176-1 až 1176-7.

Materiál, rozměry a zpracování dopadových ploch dle ČSN EN 1177.
Při realizaci bude zhotoven statický posudek pro certifikaci prvků.

Výkopy v ochranném pásmu stromů se budou provádět technologií supersonického rýče 
(air spade) a ručních výkopů - viz D.1.4.6.A IO 103 Ochrana stromů na stavbě.

Předložená dokumentace řeší základní principy, požadavky, rozměrová schémata a návrh 
konstrukčního řešení prvků a nenahrazuje výrobní dokumentaci! Před realizací bude 

dodavatelem podrobná výrobní dokumentace jednotlivých prvků hřiště zpracová na a tato 
dokumentace bude předána k odsouhlasení autorskému dozoru stavby.
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Kotvení

25
0

Beton prostý C12/15
250x580x580

Hutněný štěrkový podsyp

Chemická kotva 3x M10 80 

25
0

30

Všechny ocelové prvky konstrukce budou po kompletním svaření žárově zinkovány a 
následně na přetryskaný povrch natřeny syntetickým nátěrem do exteriéru.

A pouze na desku bude oboustranně nanášena polyuretanová barva, 
včetně hran stříkáním o síle minimálně 1 mm, odstín RAL 9010 

580

hrana betonového základu

580



Čelní pohled

KOLOTOČUM. 05
MĚŘÍTKO

VYPRACOVAL MgA. Richard Loskot 

MATERIÁLY Nohy a horní obruč budou vyhotoveny z ocelových bezešvých, hladkých trubek o 
průměru 51 mm. Tloušťka stěny trubky 2,65 mm.

Pochozí plocha  bude řezaná plasmou nebo laserem z plechu o tloušťce 5 mm.

Materiál bude přivářen koutovým svárem.

1:10

+420 774 340 111

MgA. Rozárka Jiráková +420 773 920 510

richardloskot@gmail.com

rozarka.j@gmail.com
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POVRCHOVÁ
ÚPRAVA

POZNÁMKY Materiály pro herní prvky splňují normy dle EN 1176.
Dodržení norem a jejich částí dle ČSN-EN 1176-1 až 1176-7.

Materiál, rozměry a zpracování dopadových ploch dle ČSN EN 1177.
Při realizaci bude zhotoven statický posudek pro certifikaci prvků.

Výkopy v ochranném pásmu stromů se budou provádět technologií supersonického rýče 
(air spade) a ručních výkopů - viz D.1.4.6.A IO 103 Ochrana stromů na stavbě.

Předložená dokumentace řeší základní principy, požadavky, rozměrová schémata a návrh 
konstrukčního řešení prvků a nenahrazuje výrobní dokumentaci! Před realizací bude 

dodavatelem podrobná výrobní dokumentace jednotlivých prvků hřiště zpracová na a tato 
dokumentace bude předána k odsouhlasení autorskému dozoru stavby.

Všechny ocelové prvky konstrukce budou po kompletním svaření žárově zinkovány a 
následně na přetryskaný povrch natřeny syntetickým nátěrem do exteriéru. Vše kromě horní 

obruče odstín RAL 9010, horní obruč nerez.

1102

Chemická kotva 4x M10 160 

Beton prostý C12/15
250x1400x1400

Hutněný štěrkový podsyp

1400



60°60°

Pohled shora

30

Ø 600 mm
obruba kolotoče

ložisko

Ø 690 mm
body pro navaření os trubek nohou

Pohled shora

30

Ø 600 mm
obruba kolotoče

ložisko

Ø 690 mm
body pro navaření os trubek nohou

Perspektiva

síla plechu 5 mm
protismykový povrch

ohýbaná trubka 
Ø 51 mm

jekl 30x30
síla materiálu 2 mm

trubka 
Ø 51 mm

97
,5°

základna kolotoče
plech síla 5 mm

ložiska

ohýbaná trubka
Ø 1702 mm

120°

pochozí plocha
Ø1682 mm 

šroub spojující otočnou obrubu 
základny k ploše kolotoče
montované zespodu 

ohýbaná trubka 51 mm
nerez
Ø 1050 mm

KOLOTOČUM. 05
MĚŘÍTKO

VYPRACOVAL MgA. Richard Loskot 

MATERIÁLY Nohy a horní obruč budou vyhotoveny z ocelových bezešvých, hladkých trubek o 
průměru 51 mm. Tloušťka stěny trubky 2,65 mm.

Pochozí plocha  bude řezaná plasmou nebo laserem z plechu o tloušťce 5 mm.

Materiál bude přivářen koutovým svárem.
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MgA. Rozárka Jiráková +420 773 920 510

richardloskot@gmail.com

rozarka.j@gmail.com

POVRCHOVÁ
ÚPRAVA

POZNÁMKY Materiály pro herní prvky splňují normy dle EN 1176.
Dodržení norem a jejich částí dle ČSN-EN 1176-1 až 1176-7.

Materiál, rozměry a zpracování dopadových ploch dle ČSN EN 1177.
Při realizaci bude zhotoven statický posudek pro certifikaci prvků.

Výkopy v ochranném pásmu stromů se budou provádět technologií supersonického rýče 
(air spade) a ručních výkopů - viz D.1.4.6.A IO 103 Ochrana stromů na stavbě.

Předložená dokumentace řeší základní principy, požadavky, rozměrová schémata a návrh 
konstrukčního řešení prvků a nenahrazuje výrobní dokumentaci! Před realizací bude 

dodavatelem podrobná výrobní dokumentace jednotlivých prvků hřiště zpracová na a tato 
dokumentace bude předána k odsouhlasení autorskému dozoru stavby.

Všechny ocelové prvky konstrukce budou po kompletním svaření žárově zinkovány a 
následně na přetryskaný povrch natřeny syntetickým nátěrem do exteriéru. Vše kromě horní 

obruče odstín RAL 9010, horní obruč nerez.

hrana betonového základu

1400



Ø 2000 mm

KOLOTOČ_ dopadová plochaUM. 05
MĚŘÍTKO

VYPRACOVAL MgA. Richard Loskot 

MATERIÁLY Nohy a horní obruč budou vyhotoveny z ocelových bezešvých, hladkých trubek o 
průměru 51 mm. Tloušťka stěny trubky 2,65 mm.

Pochozí plocha  bude řezaná plasmou nebo laserem z plechu o tloušťce 5 mm.

Materiál bude přivářen koutovým svárem.
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POVRCHOVÁ
ÚPRAVA

POZNÁMKY Materiály pro herní prvky splňují normy dle EN 1176.
Dodržení norem a jejich částí dle ČSN-EN 1176-1 až 1176-7.

Materiál, rozměry a zpracování dopadových ploch dle ČSN EN 1177.
Při realizaci bude zhotoven statický posudek pro certifikaci prvků.

Výkopy v ochranném pásmu stromů se budou provádět technologií supersonického rýče 
(air spade) a ručních výkopů - viz D.1.4.6.A IO 103 Ochrana stromů na stavbě.

Předložená dokumentace řeší základní principy, požadavky, rozměrová schémata a návrh 
konstrukčního řešení prvků a nenahrazuje výrobní dokumentaci! Před realizací bude 

dodavatelem podrobná výrobní dokumentace jednotlivých prvků hřiště zpracová na a tato 
dokumentace bude předána k odsouhlasení autorskému dozoru stavby.

Všechny ocelové prvky konstrukce budou po kompletním svaření žárově zinkovány a 
následně na přetryskaný povrch natřeny syntetickým nátěrem do exteriéru. Vše kromě horní 

obruče odstín RAL 9010, horní obruč nerez.

mlatová krytová vrstva, světlé okrová barva; 
fr. 0-8, přičemž požadovaný podíl jemnozrnné složky D < 0,063 mm od 8 do 12 %, 
světlé okrové barvy, ve spádu minim. 2,5%, 
požadovaná míra zhutnění podle ČSN 72 1006: není stanovena konkrétní hodnota; 
více viz "Specifikace mlatové plochy"; 
výběr kamene provede architekt na základě předložených vzorků



trychtýř síto

rotační plocha

132

UM. 03

UM. 02
pozn. změna délky nohou viz výkres

přesná pozice vůči stolu bude upřesněna autorem na místě

50
0
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6

210

12
0

250

11
0

výřez otvoru o Ø 264 mm
pro síto

výřez otvoru pro trychtýř
o Ø 18 mm
zkosený směrem dolů

bod pro upevnění 
rotační plochy

249

125

 m
ax

 8
 m

m

320

ložisko
perforovaná mísa

ložiska
mísa je otočná kolem celé osy

trychtýř
přisvařený

Detail prvků na stole

3,5

1

Hrana je zaoblená, rádius zaoblení plechu je 3,5 mm

detail zaoblení hran

polyuretanová barva RAL 9010

7

Pohled shoraČelní pohled

PÍSKOVIŠTĚ- STŮLUM. 07

Kotvení

25
0

Beton prostý C12/15
250x1600x1200
hrana betonového základu je 
vždy 100 mm od upevnění prvku

Hutněný štěrkový podsyp

Chemická kotva 15x M10 80 

25
0

30

MĚŘÍTKO

VYPRACOVAL MgA. Richard Loskot 

MATERIÁLY Nohy a opěrky budou vyhotoveny z ocelových bezešvých, hladkých trubek o 
průměru 21,8 mm. Tloušťka stěny trubky 2,65 mm.

Deska stolu a sedátka budou řezaná plasmou nebo laserem z plechu.
 Deska stolu o tloušťce 7 mm, sedátka o 5 mm.

Materiál bude přivářen koutovým svárem.

POVRCHOVÁ
ÚPRAVA

POZNÁMKY Materiály pro herní prvky splňují normy dle EN 1176.
Dodržení norem a jejich částí dle ČSN-EN 1176-1 až 1176-7.

Materiál, rozměry a zpracování dopadových ploch dle ČSN EN 1177.
Při realizaci bude zhotoven statický posudek pro certifikaci prvků.

Výkopy v ochranném pásmu stromů se budou provádět technologií supersonického rýče 
(air spade) a ručních výkopů - viz D.1.4.6.A IO 103 Ochrana stromů na stavbě.

Předložená dokumentace řeší základní principy, požadavky, rozměrová schémata a návrh 
konstrukčního řešení prvků a nenahrazuje výrobní dokumentaci! Před realizací bude 

dodavatelem podrobná výrobní dokumentace jednotlivých prvků hřiště zpracová na a tato 
dokumentace bude předána k odsouhlasení autorskému dozoru stavby.
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+420 774 340 111

MgA. Rozárka Jiráková +420 773 920 510

richardloskot@gmail.com

rozarka.j@gmail.com
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27

35 141

plech 2 mm
plech 10 mm

plech 2 mm

trubka ohýbaná
10 mm

Všechny ocelové prvky konstrukce budou po kompletním svaření žárově zinkovány a 
následně na přetryskaný povrch natřeny syntetickým nátěrem do exteriéru.

A pouze na desku stolu a sedátka židlí  bude oboustranně nanášena polyuretanová barva, 
včetně hran stříkáním o síle minimálně 1 mm, odstín RAL 9010 
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hrana betonového základu
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Obvodový hranol z masivního modřínu
300 x 300 mm

HRANICE MEZI MLATEM A TRÁVNÍKEM

DET

PÍSKOVIŠTĚUM. 25
MĚŘÍTKO

VYPRACOVAL MgA. Richard Loskot 

MATERIÁLY

POVRCHOVÁ
ÚPRAVA

POZNÁMKY Materiály pro herní prvky splňují normy dle EN 1176.
Dodržení norem a jejich částí dle ČSN-EN 1176-1 až 1176-7.

Materiál, rozměry a zpracování dopadových ploch dle ČSN EN 1177.
Při realizaci bude zhotoven statický posudek pro certifikaci prvků.

Výkopy v ochranném pásmu stromů se budou provádět technologií supersonického rýče 
(air spade) a ručních výkopů - viz D.1.4.6.A IO 103 Ochrana stromů na stavbě.

Předložená dokumentace řeší základní principy, požadavky, rozměrová schémata a návrh 
konstrukčního řešení prvků a nenahrazuje výrobní dokumentaci! Před realizací bude 

dodavatelem podrobná výrobní dokumentace jednotlivých prvků hřiště zpracová na a tato 
dokumentace bude předána k odsouhlasení autorskému dozoru stavby.
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+420 774 340 111

MgA. Rozárka Jiráková +420 773 920 510

richardloskot@gmail.com

rozarka.j@gmail.com
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modřínový masivní hranol

kotvící pacička - navařeno k roxoru
kotveno hřebíky nebo vruty
(nerezové kotvící prvky)

kotvení přes trny k roxoru 20 mm do země

mlat

pískoviště

písek určený pro dětské hřiště
fr. 0-4 mm atestovaný 

zemina

štěrk

štěrk fr. 16/32 mm  

Detail- kotvení obvodového hranolu pískoviště



2,5

1

Hrana je zaoblená, rádius zaoblení plechu je 2,5 mm

detail zaoblení hran

polyuretanová barva RAL 9010

5

Čelní pohled

ALTÁNUM. 09
MĚŘÍTKO

MgA. Richard Loskot 

MATERIÁLY Nohy a opěrka budou vyhotoveny z ocelových bezešvých, hladkých 
trubek. Nohy stolu o průměru 51 mm, nohy a opěrka židle o průměru 

21,8 mm. Tloušťka stěny trubky 2,65 mm.
Sedátka budou řezaná plasmou nebo laserem z plechu o tloušťce 5 mm.

Materiál bude pojen koutovým svárem.

POVRCHOVÁ
ÚPRAVA

POZNÁMKY Materiály pro herní prvky splňují normy dle EN 1176.
Dodržení norem a jejich částí dle ČSN-EN 1176-1 až 1176-7.

Materiál, rozměry a zpracování dopadových ploch dle ČSN EN 1177.
Při realizaci bude zhotoven statický posudek pro certifikaci prvků.

Předložená dokumentace řeší základní principy, požadavky, rozměrová schémata a návrh 
konstrukčního řešení prvků a nenahrazuje výrobní dokumentaci! Před realizací bude 

dodavatelem podrobná výrobní dokumentace jednotlivých prvků hřiště zpracová na a tato 
dokumentace bude předána k odsouhlasení autorskému dozoru stavby.
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Kotvení

25
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Beton prostý C12/15
250x1600x1370
hrana betonového základu je 
vždy 100 mm od upevnění prvku

Hutněný štěrkový podsyp

Chemická kotva 11x M10 80 

25
0

30

krycí plech

vnitřní konstrukce

zrcadlový plech
-plech válcovaný za studena se zrcadlově lesklým povrchem 
síla materiálu 2 mm

šroub se zápustnou hlavou 10x 70

Montáž stolu

VYPRACOVAL

Všechny ocelové prvky konstrukce budou po kompletním svaření žárově zinkovány a 
následně na přetryskaný povrch natřeny syntetickým nátěrem do exteriéru.

A pouze na sedák bude oboustranně nanášena polyuretanová barva, 
včetně hran stříkáním o síle minimálně 1 mm, odstín RAL 9010 



krycí plech

síla plechu 5 mm

detail okraje

šroub se zápustnou hlavou 6x50
šrouby jsou rozmístěny po 60°

37

32
35

Ø 200 mm

Ø 1510 mm

480

275

vnitřní konstrukce

710

jekl 30x30mm, síla 2mm
ohyb Ø1450

Ø 13 mm

344

376

30

60°

zrcadlový plech

otvor
Ø 46 mm

otvor
Ø 200 mm

340

340

340

12
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ALTÁNUM. 09
MĚŘÍTKO

MgA. Richard Loskot 

MATERIÁLY Nohy a opěrka budou vyhotoveny z ocelových bezešvých, hladkých 
trubek. Nohy stolu o průměru 51 mm, nohy a opěrka židle o průměru 

21,8 mm. Tloušťka stěny trubky 2,65 mm.
Sedátka budou řezaná plasmou nebo laserem z plechu o tloušťce 5 mm.

Materiál bude pojen koutovým svárem.

POVRCHOVÁ
ÚPRAVA

POZNÁMKY Materiály pro herní prvky splňují normy dle EN 1176.
Dodržení norem a jejich částí dle ČSN-EN 1176-1 až 1176-7.

Materiál, rozměry a zpracování dopadových ploch dle ČSN EN 1177.
Při realizaci bude zhotoven statický posudek pro certifikaci prvků.

Předložená dokumentace řeší základní principy, požadavky, rozměrová schémata a návrh 
konstrukčního řešení prvků a nenahrazuje výrobní dokumentaci! Před realizací bude 

dodavatelem podrobná výrobní dokumentace jednotlivých prvků hřiště zpracová na a tato 
dokumentace bude předána k odsouhlasení autorskému dozoru stavby.
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+420 774 340 111

MgA. Rozárka Jiráková +420 773 920 510

richardloskot@gmail.com

rozarka.j@gmail.com

VYPRACOVAL

Všechny ocelové prvky konstrukce budou po kompletním svaření žárově zinkovány a 
následně na přetryskaný povrch natřeny syntetickým nátěrem do exteriéru.

A pouze na sedák bude oboustranně nanášena polyuretanová barva, 
včetně hran stříkáním o síle minimálně 1 mm, odstín RAL 9010 

1600
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70

hrana betonového základu



vychází u UM.01 

válec
plech 2 mm 

308

zvonky 
2,5

1

Hrana je zaoblená, rádius zaoblení plechu je 2,5 mm

detail zaoblení hran

polyuretanová barva RAL 9010

Pohled shoraČelní pohled

ZVUKOVÁUM. 10
MĚŘÍTKO

MgA. Richard Loskot 

MATERIÁLY Nohy a opěrka budou vyhotoveny z ocelových bezešvých, hladkých 
trubek o průměru 21,8 mm. Tloušťka stěny trubky 2,65 mm.

Sedátka budou řezaná plasmou nebo laserem z plechu o tloušťce 5 mm.

Materiál bude pojen koutovým svárem.

POVRCHOVÁ
ÚPRAVA

POZNÁMKY Materiály pro herní prvky splňují normy dle EN 1176.
Dodržení norem a jejich částí dle ČSN-EN 1176-1 až 1176-7.

Materiál, rozměry a zpracování dopadových ploch dle ČSN EN 1177.
Při realizaci bude zhotoven statický posudek pro certifikaci prvků.

Předložená dokumentace řeší základní principy, požadavky, rozměrová schémata a návrh 
konstrukčního řešení prvků a nenahrazuje výrobní dokumentaci! Před realizací bude 

dodavatelem podrobná výrobní dokumentace jednotlivých prvků hřiště zpracová na a tato 
dokumentace bude předána k odsouhlasení autorskému dozoru stavby.
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Pohled zleva

Detail kotvení bubnu

navařeno pomocí ocelového plátu 
tvaru trojúhelníku 21x102x100
síla materiálu 4 mm

zvonky, různé průměry 

zvonítko na pérku

ložiško
na vnější díl je přivařen sedák,
vnitřní díl přivařen ke 
spodní podstavě bubnu

41 mm
distance od vnitřní hrany zvonků
k ose otáčení
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0

35

Kotvení

25
0

Beton prostý C12/15
250x640x640

Hutněný štěrkový podsyp

Chemická kotva 4x M10 80 

25
0

30

VYPRACOVAL

Všechny ocelové prvky konstrukce budou po kompletním svaření žárově zinkovány a 
následně na přetryskaný povrch natřeny syntetickým nátěrem do exteriéru.

A pouze na sedák bude oboustranně nanášena polyuretanová barva, 
včetně hran stříkáním o síle minimálně 1 mm, odstín RAL 9010 

640

hrana betonového základu

640



2,5

1

Hrana je zaoblená, rádius zaoblení plechu je 2,5 mm

detail zaoblení hran

polyuretanová barva RAL 9010

PÉRÁKUM. 11

čelní pohled pohled shora pohled zleva

6

40
1

Ø210
průměr kotvení osy noh a madla

plastové záslepky barva RAL 9010

31
8

371

220

certifikovaný prefabrikát

114°

100°

Ø 205 mm

10
0

144

40

Ø 77 mm

MĚŘÍTKO

MgA. Richard Loskot 

MATERIÁLY Nohy a opěrka budou vyhotoveny z ocelových bezešvých, hladkých 
trubek o průměru 21,8 mm. Tloušťka stěny trubky 2,65 mm.

Sedátka budou řezaná plasmou nebo laserem z plechu o tloušťce 5 mm.

Materiál bude pojen koutovým svárem.

POVRCHOVÁ
ÚPRAVA

POZNÁMKY Materiály pro herní prvky splňují normy dle EN 1176.
Dodržení norem a jejich částí dle ČSN-EN 1176-1 až 1176-7.

Materiál, rozměry a zpracování dopadových ploch dle ČSN EN 1177.
Při realizaci bude zhotoven statický posudek pro certifikaci prvků.

Předložená dokumentace řeší základní principy, požadavky, rozměrová schémata a návrh 
konstrukčního řešení prvků a nenahrazuje výrobní dokumentaci! Před realizací bude 

dodavatelem podrobná výrobní dokumentace jednotlivých prvků hřiště zpracová na a tato 
dokumentace bude předána k odsouhlasení autorskému dozoru stavby.
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MgA. Rozárka Jiráková +420 773 920 510
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rozarka.j@gmail.com

VYPRACOVAL

Všechny ocelové prvky konstrukce budou po kompletním svaření žárově zinkovány a 
následně na přetryskaný povrch natřeny syntetickým nátěrem do exteriéru.

A pouze na sedák bude oboustranně nanášena polyuretanová barva, 
včetně hran stříkáním o síle minimálně 1 mm, odstín RAL 9010 

5

Beton prostý C12/15
250x420x420

Hutněný štěrkový podsyp

Chemická kotva 4x M10 80 
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hrana betonového základu

420



nohy ohnuty v Ø 2340 mm

vrchní díl vychází z prvku UM.01
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1

Hrana je zaoblená, rádius zaoblení plechu je 2,5 mm

detail zaoblení hran

polyuretanová barva RAL 9010

5

Pohled shora

Čelní pohled

KAM LETÍŠUM. 12
MĚŘÍTKO

MgA. Richard Loskot 

MATERIÁLY Nohy a opěrka budou vyhotoveny z ocelových bezešvých, hladkých 
trubek o průměru 21,8 mm. Tloušťka stěny trubky 2,65 mm.

Sedátka budou řezaná plasmou nebo laserem z plechu o tloušťce 5 mm.

Materiál bude pojen koutovým svárem.

POVRCHOVÁ
ÚPRAVA

POZNÁMKY Materiály pro herní prvky splňují normy dle EN 1176.
Dodržení norem a jejich částí dle ČSN-EN 1176-1 až 1176-7.

Materiál, rozměry a zpracování dopadových ploch dle ČSN EN 1177.
Při realizaci bude zhotoven statický posudek pro certifikaci prvků.

Předložená dokumentace řeší základní principy, požadavky, rozměrová schémata a návrh 
konstrukčního řešení prvků a nenahrazuje výrobní dokumentaci! Před realizací bude 

dodavatelem podrobná výrobní dokumentace jednotlivých prvků hřiště zpracová na a tato 
dokumentace bude předána k odsouhlasení autorskému dozoru stavby.
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Pohled zleva Pohled zprava

Kotvení

25
0

Beton prostý C12/15
250x640x640

Hutněný štěrkový podsyp

Chemická kotva 4x M10 80 

25
0

30

VYPRACOVAL

Všechny ocelové prvky konstrukce budou po kompletním svaření žárově zinkovány a 
následně na přetryskaný povrch natřeny syntetickým nátěrem do exteriéru.

A pouze na sedák bude oboustranně nanášena polyuretanová barva, 
včetně hran stříkáním o síle minimálně 1 mm, odstín RAL 9010 

640

hrana betonového základu

640



270

vychází z prvku UM. 01

44
5

1745

2,5

1

Hrana je zaoblená, rádius zaoblení plechu je 2,5 mm

detail zaoblení hran

polyuretanová barva RAL 9010

5

Pohled shoraČelní pohled

LAVIČKAUM. 13
MĚŘÍTKO

MgA. Richard Loskot 

MATERIÁLY Nohy a opěrka budou vyhotoveny z ocelových bezešvých, hladkých 
trubek o průměru 21,8 mm. Tloušťka stěny trubky 2,65 mm.

Sedátka budou řezaná plasmou nebo laserem z plechu o tloušťce 5 mm.

Materiál bude pojen koutovým svárem.

POVRCHOVÁ
ÚPRAVA

POZNÁMKY Materiály pro herní prvky splňují normy dle EN 1176.
Dodržení norem a jejich částí dle ČSN-EN 1176-1 až 1176-7.

Materiál, rozměry a zpracování dopadových ploch dle ČSN EN 1177.
Při realizaci bude zhotoven statický posudek pro certifikaci prvků.

Předložená dokumentace řeší základní principy, požadavky, rozměrová schémata a návrh 
konstrukčního řešení prvků a nenahrazuje výrobní dokumentaci! Před realizací bude 

dodavatelem podrobná výrobní dokumentace jednotlivých prvků hřiště zpracová na a tato 
dokumentace bude předána k odsouhlasení autorskému dozoru stavby.
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Pohled zleva

280

16
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Kotvení
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Beton prostý C12/15
250x2020x640

Hutněný štěrkový podsyp

Chemická kotva 24x M10 80 
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VYPRACOVAL

Všechny ocelové prvky konstrukce budou po kompletním svaření žárově zinkovány a 
následně na přetryskaný povrch natřeny syntetickým nátěrem do exteriéru.

A pouze na sedák bude oboustranně nanášena polyuretanová barva, 
včetně hran stříkáním o síle minimálně 1 mm, odstín RAL 9010 

musí být min 25 mm

64
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2020

hrana betonového základu



Ø 1050 mm

55
0

Čelní pohled

V ZEMIUM. 14
MĚŘÍTKO

MgA. Richard Loskot 

MATERIÁLY Nohy a opěrka budou vyhotoveny z ocelových bezešvých, hladkých 
trubek o průměru 51 mm. Tloušťka stěny trubky 2,65 mm.

Sedátka budou řezaná plasmou nebo laserem z plechu o tloušťce 5 mm.

Materiál bude pojen koutovým svárem.

POVRCHOVÁ
ÚPRAVA

POZNÁMKY Materiály pro herní prvky splňují normy dle EN 1176.
Dodržení norem a jejich částí dle ČSN-EN 1176-1 až 1176-7.

Materiál, rozměry a zpracování dopadových ploch dle ČSN EN 1177.
Při realizaci bude zhotoven statický posudek pro certifikaci prvků.

Předložená dokumentace řeší základní principy, požadavky, rozměrová schémata a návrh 
konstrukčního řešení prvků a nenahrazuje výrobní dokumentaci! Před realizací bude 

dodavatelem podrobná výrobní dokumentace jednotlivých prvků hřiště zpracová na a tato 
dokumentace bude předána k odsouhlasení autorskému dozoru stavby.
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rozarka.j@gmail.com
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VYPRACOVAL

Všechny ocelové prvky konstrukce budou po kompletním svaření žárově zinkovány a 
následně na přetryskaný povrch natřeny syntetickým nátěrem do exteriéru.

12
5

Kotvení

25
0

Beton prostý C12/15
250x2850x1340

Hutněný štěrkový podsyp

Chemická kotva 7x M10 80 

25
0

30

2850

25
0

30
26

0



Pohled shora

Ø 1080

Ø1280 mm

vnitřní konstrukce z jeklů 30x30, síla materiálu 2mm

V ZEMIUM. 14
MĚŘÍTKO

MgA. Richard Loskot 

MATERIÁLY Nohy a opěrka budou vyhotoveny z ocelových bezešvých, hladkých 
trubek o průměru 51 mm. Tloušťka stěny trubky 2,65 mm.

Sedátka budou řezaná plasmou nebo laserem z plechu o tloušťce 5 mm.

Materiál bude pojen koutovým svárem.

POVRCHOVÁ
ÚPRAVA

POZNÁMKY Materiály pro herní prvky splňují normy dle EN 1176.
Dodržení norem a jejich částí dle ČSN-EN 1176-1 až 1176-7.

Materiál, rozměry a zpracování dopadových ploch dle ČSN EN 1177.
Při realizaci bude zhotoven statický posudek pro certifikaci prvků.

Předložená dokumentace řeší základní principy, požadavky, rozměrová schémata a návrh 
konstrukčního řešení prvků a nenahrazuje výrobní dokumentaci! Před realizací bude 

dodavatelem podrobná výrobní dokumentace jednotlivých prvků hřiště zpracová na a tato 
dokumentace bude předána k odsouhlasení autorskému dozoru stavby.

1:10

+420 774 340 111

MgA. Rozárka Jiráková +420 773 920 510

richardloskot@gmail.com

rozarka.j@gmail.com

VYPRACOVAL

Všechny ocelové prvky konstrukce budou po kompletním svaření žárově zinkovány a 
následně na přetryskaný povrch natřeny syntetickým nátěrem do exteriéru.

2850

13
40

hrana betonového základu



Perspektiva

trubka

jekl

97
,5

°

10
2°

V ZEMIUM. 14
MĚŘÍTKO

MgA. Richard Loskot 

MATERIÁLY Nohy a opěrka budou vyhotoveny z ocelových bezešvých, hladkých 
trubek o průměru 51 mm. Tloušťka stěny trubky 2,65 mm.

Sedátka budou řezaná plasmou nebo laserem z plechu o tloušťce 5 mm.

Materiál bude pojen koutovým svárem.

POVRCHOVÁ
ÚPRAVA

POZNÁMKY Materiály pro herní prvky splňují normy dle EN 1176.
Dodržení norem a jejich částí dle ČSN-EN 1176-1 až 1176-7.

Materiál, rozměry a zpracování dopadových ploch dle ČSN EN 1177.
Při realizaci bude zhotoven statický posudek pro certifikaci prvků.

Předložená dokumentace řeší základní principy, požadavky, rozměrová schémata a návrh 
konstrukčního řešení prvků a nenahrazuje výrobní dokumentaci! Před realizací bude 

dodavatelem podrobná výrobní dokumentace jednotlivých prvků hřiště zpracová na a tato 
dokumentace bude předána k odsouhlasení autorskému dozoru stavby.

1:10

+420 774 340 111

MgA. Rozárka Jiráková +420 773 920 510

richardloskot@gmail.com

rozarka.j@gmail.com

VYPRACOVAL

Všechny ocelové prvky konstrukce budou po kompletním svaření žárově zinkovány a 
následně na přetryskaný povrch natřeny syntetickým nátěrem do exteriéru.



142°

Ø 640 mm

body pro nasváření os trubek opěradel
111°

530

UM.02
UM.01

530

2,5

1

Hrana je zaoblená, rádius zaoblení plechu je 2,5 mm

detail zaoblení hran

polyuretanová barva RAL 9010

5

Pohled shoraČelní pohled

NAVŽDY SPOLUUM. 16
MĚŘÍTKO

MgA. Richard Loskot 

MATERIÁLY Nohy a opěrka budou vyhotoveny z ocelových bezešvých, hladkých 
trubek o průměru 21,8 mm. Tloušťka stěny trubky 2,65 mm.

Sedátka budou řezaná plasmou nebo laserem z plechu o tloušťce 5 mm.

Materiál bude pojen koutovým svárem.

POVRCHOVÁ
ÚPRAVA

POZNÁMKY Materiály pro herní prvky splňují normy dle EN 1176.
Dodržení norem a jejich částí dle ČSN-EN 1176-1 až 1176-7.

Materiál, rozměry a zpracování dopadových ploch dle ČSN EN 1177.
Při realizaci bude zhotoven statický posudek pro certifikaci prvků.

Předložená dokumentace řeší základní principy, požadavky, rozměrová schémata a návrh 
konstrukčního řešení prvků a nenahrazuje výrobní dokumentaci! Před realizací bude 

dodavatelem podrobná výrobní dokumentace jednotlivých prvků hřiště zpracová na a tato 
dokumentace bude předána k odsouhlasení autorskému dozoru stavby.

1:10

+420 774 340 111

MgA. Rozárka Jiráková +420 773 920 510

richardloskot@gmail.com

rozarka.j@gmail.com

Pohled zleva

Kotvení

25
0

Beton prostý C12/15
250x1620x1060

Hutněný štěrkový podsyp

Chemická kotva 11x M10 80 

25
0

30

VYPRACOVAL

Všechny ocelové prvky konstrukce budou po kompletním svaření žárově zinkovány a 
následně na přetryskaný povrch natřeny syntetickým nátěrem do exteriéru.

A pouze na sedák bude oboustranně nanášena polyuretanová barva, 
včetně hran stříkáním o síle minimálně 1 mm, odstín RAL 9010 

23
0

1620

10
60

hrana betonového základu



Ø 1070mm

Ø 960 mm
60

10
30

Ø 320 mm

12°

180

69
4

440

63
0

230

43
0

320

75
8

4

1

Hrana je zaoblená, rádius zaoblení plechu je 2,5 mm

detail zaoblení hran

polyuretanová barva RAL 9010

8

Pohled shoraČelní pohled

OVCE aUM. 17. a
MĚŘÍTKO

MgA. Richard Loskot 

MATERIÁLY Nohy a opěrka budou vyhotoveny z ocelových bezešvých, hladkých 
trubek o průměru 21,8 mm. Tloušťka stěny trubky 2,65 mm.

Sedátka budou řezaná plasmou nebo laserem z plechu o tloušťce 5 mm.

Materiál bude pojen koutovým svárem.

POVRCHOVÁ
ÚPRAVA

POZNÁMKY Materiály pro herní prvky splňují normy dle EN 1176.
Dodržení norem a jejich částí dle ČSN-EN 1176-1 až 1176-7.

Materiál, rozměry a zpracování dopadových ploch dle ČSN EN 1177.
Při realizaci bude zhotoven statický posudek pro certifikaci prvků.

Předložená dokumentace řeší základní principy, požadavky, rozměrová schémata a návrh 
konstrukčního řešení prvků a nenahrazuje výrobní dokumentaci! Před realizací bude 

dodavatelem podrobná výrobní dokumentace jednotlivých prvků hřiště zpracová na a tato 
dokumentace bude předána k odsouhlasení autorskému dozoru stavby.

1:10

+420 774 340 111

MgA. Rozárka Jiráková +420 773 920 510

richardloskot@gmail.com

rozarka.j@gmail.com

Pohled zleva Pohled zprava

208

44
6

Kotvení

25
0

640

Beton prostý C12/15
250x640x840

Hutněný štěrkový podsyp

Chemická kotva 4x M10 80 

25
0

30

VYPRACOVAL

Všechny ocelové prvky konstrukce budou po kompletním svaření žárově zinkovány a 
následně na přetryskaný povrch natřeny syntetickým nátěrem do exteriéru.

A pouze na sedák bude oboustranně nanášena polyuretanová barva, 
včetně hran stříkáním o síle minimálně 1 mm, odstín RAL 9010 

84
0

640

hrana betonového základu



440

63
0

Ø 320 mm

12°

180

69
0

Ø 570 mm

120

Ø 200 mm
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43
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1

Hrana je zaoblená, rádius zaoblení plechu je 2,5 mm

detail zaoblení hran

polyuretanová barva RAL 9010

8

Pohled shoraČelní pohled Pohled zleva Pohled zprava

208

44
6

Kotvení

25
0

640

Beton prostý C12/15
250x640x840

Hutněný štěrkový podsyp

Chemická kotva 4x M10 80 

25
0

30

OVCE bUM. 17. b
MĚŘÍTKO

MgA. Richard Loskot 

MATERIÁLY Nohy a opěrka budou vyhotoveny z ocelových bezešvých, hladkých 
trubek o průměru 21,8 mm. Tloušťka stěny trubky 2,65 mm.

Sedátka budou řezaná plasmou nebo laserem z plechu o tloušťce 5 mm.

Materiál bude pojen koutovým svárem.

POVRCHOVÁ
ÚPRAVA

POZNÁMKY Materiály pro herní prvky splňují normy dle EN 1176.
Dodržení norem a jejich částí dle ČSN-EN 1176-1 až 1176-7.

Materiál, rozměry a zpracování dopadových ploch dle ČSN EN 1177.
Při realizaci bude zhotoven statický posudek pro certifikaci prvků.

Předložená dokumentace řeší základní principy, požadavky, rozměrová schémata a návrh 
konstrukčního řešení prvků a nenahrazuje výrobní dokumentaci! Před realizací bude 

dodavatelem podrobná výrobní dokumentace jednotlivých prvků hřiště zpracová na a tato 
dokumentace bude předána k odsouhlasení autorskému dozoru stavby.

1:10

+420 774 340 111

MgA. Rozárka Jiráková +420 773 920 510

richardloskot@gmail.com

rozarka.j@gmail.com

VYPRACOVAL

Všechny ocelové prvky konstrukce budou po kompletním svaření žárově zinkovány a 
následně na přetryskaný povrch natřeny syntetickým nátěrem do exteriéru.

A pouze na sedák bude oboustranně nanášena polyuretanová barva, 
včetně hran stříkáním o síle minimálně 1 mm, odstín RAL 9010 

84
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hrana betonového základu
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Hrana je zaoblená, rádius zaoblení plechu je 2,5 mm

detail zaoblení hran

polyuretanová barva RAL 9010

8

Pohled shoraČelní pohled Pohled zleva Pohled zprava

208

44
6

Kotvení

25
0

640

Beton prostý C12/15
250x640x840

Hutněný štěrkový podsyp

Chemická kotva 4x M10 80 

25
0

30

OVCE cUM. 17. c
MĚŘÍTKO

MgA. Richard Loskot 

MATERIÁLY Nohy a opěrka budou vyhotoveny z ocelových bezešvých, hladkých 
trubek o průměru 21,8 mm. Tloušťka stěny trubky 2,65 mm.

Sedátka budou řezaná plasmou nebo laserem z plechu o tloušťce 5 mm.

Materiál bude pojen koutovým svárem.

POVRCHOVÁ
ÚPRAVA

POZNÁMKY Materiály pro herní prvky splňují normy dle EN 1176.
Dodržení norem a jejich částí dle ČSN-EN 1176-1 až 1176-7.

Materiál, rozměry a zpracování dopadových ploch dle ČSN EN 1177.
Při realizaci bude zhotoven statický posudek pro certifikaci prvků.

Předložená dokumentace řeší základní principy, požadavky, rozměrová schémata a návrh 
konstrukčního řešení prvků a nenahrazuje výrobní dokumentaci! Před realizací bude 

dodavatelem podrobná výrobní dokumentace jednotlivých prvků hřiště zpracová na a tato 
dokumentace bude předána k odsouhlasení autorskému dozoru stavby.

1:10

+420 774 340 111

MgA. Rozárka Jiráková +420 773 920 510

richardloskot@gmail.com

rozarka.j@gmail.com

VYPRACOVAL

Všechny ocelové prvky konstrukce budou po kompletním svaření žárově zinkovány a 
následně na přetryskaný povrch natřeny syntetickým nátěrem do exteriéru.

A pouze na sedák bude oboustranně nanášena polyuretanová barva, 
včetně hran stříkáním o síle minimálně 1 mm, odstín RAL 9010 

84
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hrana betonového základu



VYCHÁZÍ Z PRVKU UM.01

634

266
171°

2,5

1

Hrana je zaoblená, rádius zaoblení plechu je 2,5 mm

detail zaoblení hran

polyuretanová barva RAL 9010

Pohled shoraČelní pohled

SIAMSKÁUM. 18
MĚŘÍTKO

MgA. Richard Loskot 

MATERIÁLY Nohy a opěrka budou vyhotoveny z ocelových bezešvých, hladkých 
trubek o průměru 21,8 mm. Tloušťka stěny trubky 2,65 mm.

Sedátka budou řezaná plasmou nebo laserem z plechu o tloušťce 5 mm.

Materiál bude pojen koutovým svárem.

POVRCHOVÁ
ÚPRAVA

POZNÁMKY Materiály pro herní prvky splňují normy dle EN 1176.
Dodržení norem a jejich částí dle ČSN-EN 1176-1 až 1176-7.

Materiál, rozměry a zpracování dopadových ploch dle ČSN EN 1177.
Při realizaci bude zhotoven statický posudek pro certifikaci prvků.

Předložená dokumentace řeší základní principy, požadavky, rozměrová schémata a návrh 
konstrukčního řešení prvků a nenahrazuje výrobní dokumentaci! Před realizací bude 

dodavatelem podrobná výrobní dokumentace jednotlivých prvků hřiště zpracová na a tato 
dokumentace bude předána k odsouhlasení autorskému dozoru stavby.

1:10

+420 774 340 111

MgA. Rozárka Jiráková +420 773 920 510

richardloskot@gmail.com

rozarka.j@gmail.com

Pohled zleva Pohled zprava

Kotvení

25
0

640

Beton prostý C12/15
250x640x940

Hutněný štěrkový podsyp

Chemická kotva 8x M10 80 

25
0

30

VYPRACOVAL

Všechny ocelové prvky konstrukce budou po kompletním svaření žárově zinkovány a 
následně na přetryskaný povrch natřeny syntetickým nátěrem do exteriéru.

A pouze na sedák bude oboustranně nanášena polyuretanová barva, 
včetně hran stříkáním o síle minimálně 1 mm, odstín RAL 9010 

940

64
0

hrana betonového základu



Vychází z prvku UM.01

300 71

2,5

1

Hrana je zaoblená, rádius zaoblení plechu je 2,5 mm

detail zaoblení hran

polyuretanová barva RAL 9010

Pohled shoraČelní pohled

VLAKUM. 19
MĚŘÍTKO

MgA. Richard Loskot 

MATERIÁLY Nohy a opěrka budou vyhotoveny z ocelových bezešvých, hladkých 
trubek o průměru 21,8 mm. Tloušťka stěny trubky 2,65 mm.

Sedátka budou řezaná plasmou nebo laserem z plechu o tloušťce 5 mm.

Materiál bude pojen koutovým svárem.

POVRCHOVÁ
ÚPRAVA

POZNÁMKY Materiály pro herní prvky splňují normy dle EN 1176.
Dodržení norem a jejich částí dle ČSN-EN 1176-1 až 1176-7.

Materiál, rozměry a zpracování dopadových ploch dle ČSN EN 1177.
Při realizaci bude zhotoven statický posudek pro certifikaci prvků.

Předložená dokumentace řeší základní principy, požadavky, rozměrová schémata a návrh 
konstrukčního řešení prvků a nenahrazuje výrobní dokumentaci! Před realizací bude 

dodavatelem podrobná výrobní dokumentace jednotlivých prvků hřiště zpracová na a tato 
dokumentace bude předána k odsouhlasení autorskému dozoru stavby.

1:10

+420 774 340 111

MgA. Rozárka Jiráková +420 773 920 510

richardloskot@gmail.com

rozarka.j@gmail.com

Pohled zleva

3029

Kotvení

25
0

640

Beton prostý C12/15
250x640x1240

Hutněný štěrkový podsyp

Chemická kotva 12x M10 80 

25
0

30

VYPRACOVAL

Všechny ocelové prvky konstrukce budou po kompletním svaření žárově zinkovány a 
následně na přetryskaný povrch natřeny syntetickým nátěrem do exteriéru.

A pouze na sedák bude oboustranně nanášena polyuretanová barva, 
včetně hran stříkáním o síle minimálně 1 mm, odstín RAL 9010 

1240

64
0

hrana betonového základu



řetěz i závěs musí odpovídat vyjmenovaným normám

plastový sedák v černé barvě

ŘETĚZ

34
0

19
98

80
°

Pohled shoraČelní pohled

HOUPAČKAUM. 20
MĚŘÍTKO

MgA. Richard Loskot 

MATERIÁLY Nohy a opěrka budou vyhotoveny z ocelových bezešvých, hladkých 
trubek o průměru 51 mm. Tloušťka stěny trubky 2,65 mm.

Sedátka budou řezaná plasmou nebo laserem z plechu o tloušťce 5 mm.

Materiál bude pojen koutovým svárem.

POVRCHOVÁ
ÚPRAVA

POZNÁMKY Materiály pro herní prvky splňují normy dle EN 1176.
Dodržení norem a jejich částí dle ČSN-EN 1176-1 až 1176-7.

Materiál, rozměry a zpracování dopadových ploch dle ČSN EN 1177.
Při realizaci bude zhotoven statický posudek pro certifikaci prvků.

Předložená dokumentace řeší základní principy, požadavky, rozměrová schémata a návrh 
konstrukčního řešení prvků a nenahrazuje výrobní dokumentaci! Před realizací bude 

dodavatelem podrobná výrobní dokumentace jednotlivých prvků hřiště zpracová na a tato 
dokumentace bude předána k odsouhlasení autorskému dozoru stavby.

1:10

+420 774 340 111

MgA. Rozárka Jiráková +420 773 920 510

richardloskot@gmail.com

rozarka.j@gmail.com

Pohled zleva

430

595

14
97

Ø 1845 mm

11
30

19
°

Beton prostý C12/15
250x1700x1600

Hutněný štěrkový podsyp

Chemická kotva 8x M10 80 

VYPRACOVAL

Všechny ocelové prvky konstrukce budou po kompletním svaření žárově zinkovány a 
následně na přetryskaný povrch natřeny syntetickým nátěrem do exteriéru.
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hrana betonového základu



Dopadová plocha

HOUPAČKA_dopadová plochaUM. 20
MĚŘÍTKO

MgA. Richard Loskot 

MATERIÁLY Nohy a opěrka budou vyhotoveny z ocelových bezešvých, hladkých 
trubek o průměru 51 mm. Tloušťka stěny trubky 2,65 mm.

Sedátka budou řezaná plasmou nebo laserem z plechu o tloušťce 5 mm.

Materiál bude pojen koutovým svárem.

POVRCHOVÁ
ÚPRAVA

POZNÁMKY Materiály pro herní prvky splňují normy dle EN 1176.
Dodržení norem a jejich částí dle ČSN-EN 1176-1 až 1176-7.

Materiál, rozměry a zpracování dopadových ploch dle ČSN EN 1177.
Při realizaci bude zhotoven statický posudek pro certifikaci prvků.

Předložená dokumentace řeší základní principy, požadavky, rozměrová schémata a návrh 
konstrukčního řešení prvků a nenahrazuje výrobní dokumentaci! Před realizací bude 

dodavatelem podrobná výrobní dokumentace jednotlivých prvků hřiště zpracová na a tato 
dokumentace bude předána k odsouhlasení autorskému dozoru stavby.

1:20

+420 774 340 111

MgA. Rozárka Jiráková +420 773 920 510

richardloskot@gmail.com

rozarka.j@gmail.com

VYPRACOVAL

Všechny ocelové prvky konstrukce budou po kompletním svaření žárově zinkovány a 
následně na přetryskaný povrch natřeny syntetickým nátěrem do exteriéru.
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mlatová krytová vrstva, světlé okrová barva; 
fr. 0-8, přičemž požadovaný podíl jemnozrnné složky D < 0,063 mm od 8 do 12 %, 
světlé okrové barvy, ve spádu minim. 2,5%, 
požadovaná míra zhutnění podle ČSN 72 1006: není stanovena konkrétní hodnota; 
více viz "Specifikace mlatové plochy"; 
výběr kamene provede architekt na základě předložených vzorků
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Hrana je zaoblená, rádius zaoblení plechu je 2,5 mm

detail zaoblení hran

polyuretanová barva RAL 9010
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Hrana je zaoblená, rádius zaoblení plechu je 2,5 mm

detail zaoblení hran

polyuretanová barva RAL 9010
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Čelní pohled Pohled shora Pohled zleva
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345

Ø 520 mm
průměr kruhu, na němž
jsou upevněny osy spodní části 
nohou židle k zemi
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Čelní pohled

Ø 320

12°

325

Ø 330
body pro navaření os trubek nohou a opěradla

ŽIDLE-nekotvenáUM. 23
MĚŘÍTKO

VYPRACOVAL MgA. Richard Loskot 

MATERIÁLY Nohy a opěrka budou vyhotoveny z ocelových bezešvých, hladkých 
trubek o průměru 21,8 mm. Tloušťka stěny trubky 2,65 mm.

Sedátka budou řezaná plasmou nebo laserem z plechu o tloušťce 5 mm.

Materiál bude přivářen koutovým svárem.

POVRCHOVÁ
ÚPRAVA

Všechny ocelové prvky konstrukce budou po kompletním svaření žárově zinkovány a 
následně na přetryskaný povrch natřeny syntetickým nátěrem do exteriéru.

A pouze na sedák bude oboustranně nanášena polyuretanová barva, 
včetně hran stříkáním o síle minimálně 1 mm, odstín RAL 9010 

POZNÁMKY Materiály pro herní prvky splňují normy dle EN 1176.
Dodržení norem a jejich částí dle ČSN-EN 1176-1 až 1176-7.

Materiál, rozměry a zpracování dopadových ploch dle ČSN EN 1177.
Při realizaci bude zhotoven statický posudek pro certifikaci prvků.

Předložená dokumentace řeší základní principy, požadavky, rozměrová schémata a návrh 
konstrukčního řešení prvků a nenahrazuje výrobní dokumentaci! Před realizací bude 

dodavatelem podrobná výrobní dokumentace jednotlivých prvků hřiště zpracová na a tato 
dokumentace bude předána k odsouhlasení autorskému dozoru stavby.
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Hrana je zaoblená, rádius zaoblení plechu je 2,5 mm

detail zaoblení hran

polyuretanová barva RAL 9010
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Ø 686 mm
průměr kruhu, na němž
jsou upevněny osy spodní části 
nohou k zemi

Ø 444 mm

body pro navaření os nohou k desce
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Pohled shoraČelní pohled

STŮL-nekotvenýUM. 24

12
0°

MĚŘÍTKO

VYPRACOVAL MgA. Richard Loskot 

MATERIÁLY Nohy budou vyhotoveny z ocelových bezešvých, hladkých trubek o průměru 
21,8 mm. Tloušťka stěny trubky 2,65 mm.

Desky stolu bude řezaná plasmou nebo laserem z plechu o tloušťce 5 mm.

Materiál bude přivářen koutovým svárem.

POVRCHOVÁ
ÚPRAVA

POZNÁMKY Materiály pro herní prvky splňují normy dle EN 1176.
Dodržení norem a jejich částí dle ČSN-EN 1176-1 až 1176-7.

Materiál, rozměry a zpracování dopadových ploch dle ČSN EN 1177.
Při realizaci bude zhotoven statický posudek pro certifikaci prvků.

Předložená dokumentace řeší základní principy, požadavky, rozměrová schémata a návrh 
konstrukčního řešení prvků a nenahrazuje výrobní dokumentaci! Před realizací bude 

dodavatelem podrobná výrobní dokumentace jednotlivých prvků hřiště zpracová na a tato 
dokumentace bude předána k odsouhlasení autorskému dozoru stavby.
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Perspektiva
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Všechny ocelové prvky konstrukce budou po kompletním svaření žárově zinkovány a 
následně na přetryskaný povrch natřeny syntetickým nátěrem do exteriéru.

A pouze na desku bude oboustranně nanášena polyuretanová barva, 
včetně hran stříkáním o síle minimálně 1 mm, odstín RAL 9010 
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Čelní pohled

CEDULEUM. 26
MĚŘÍTKO

MgA. Richard Loskot 

MATERIÁLY Nohy budou vyhotoveny z ocelových bezešvých, hladkých trubek o 
průměru 21,8 mm. Tloušťka stěny trubky 2,65 mm.

Deska bude řezaná plasmou nebo laserem z plechu o tloušťce 5 mm.

Materiál bude pojen koutovým svárem.

POVRCHOVÁ
ÚPRAVA

POZNÁMKY

Materiály pro herní prvky splňují normy dle EN 1176.
Dodržení norem a jejich částí dle ČSN-EN 1176-1 až 1176-7.

Materiál, rozměry a zpracování dopadových ploch dle ČSN EN 1177.
Při realizaci bude zhotoven statický posudek pro certifikaci prvků.

Předložená dokumentace řeší základní principy, požadavky, rozměrová schémata a návrh 
konstrukčního řešení prvků a nenahrazuje výrobní dokumentaci! Před realizací bude 

dodavatelem podrobná výrobní dokumentace jednotlivých prvků hřiště zpracová na a tato 
dokumentace bude předána k odsouhlasení autorskému dozoru stavby.
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místo pro infopanel
samolepící exteriérová folie

Ø500 mm

31°
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Kotvení

25
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Beton prostý C12/15
250x720x900

Hutněný štěrkový podsyp

Chemická kotva 3x M10 80 
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VYPRACOVAL

Všechny ocelové prvky konstrukce budou po kompletním svaření žárově zinkovány a 
následně na přetryskaný povrch natřeny syntetickým nátěrem do exteriéru.

A pouze na desku bude oboustranně nanášena polyuretanová barva, 
včetně hran stříkáním o síle minimálně 1 mm, odstín RAL 9010 

120°

98°

1344

16791467

720

perspektiva

pohled zleva

900

72
0

hrana betonového základu

Na ceduli bude nápis s provozním řádem hřiště z lepené exteriérové folie.


